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OpLiMmATE LSS WrorTANT SAFETY
e voitmaticy NSTRUCTIONS FOR CANADA & USA

THIS PORTION OF THE MANUAL CONTAINS IMPORTANT SAFETY INSTRUCTIONS FOR
THE OPTIMATE 5 BATTERY CHARGER. IT IS OF THE UTMOST IMPORTANCE THAT
EACH TIME, BEFORE USING THE CHARGER, YOU READ AND EXACTLY FOLLOW THESE
INSTRUCTIONS. SAVE THESE INSTRUCTIONS.

AUTOMATIC CHARGER FOR 6 & 12V LEAD-ACID BATTERIES
DO NOT USE FOR NiCd, NiMH, Li-lon OR NON-RECHARGEABLE BATTERIES.

1. CAUTION : CLASS Il APPLIANCE. DO NOT CONNECT TO GROUND.

2. For indoor use only. Do not expose charger to rain or snow.

3. Use of an attachment not recommended or sold by the battery charger manufacturer may result in a risk of fire, electric shock,or injury to
persons.

4. To reduce risk of damage to electric plug and cord,pull by plug rather than cord when disconnecting charger.

5. An extension cord should not be used unless absolutely necessary. Use of improper extension cord could result

in a risk of fire and electric shock.If extension cord must be used make sure that :

a) pins on plug of extension cord are the same number, size and shape as those of plug on charger.

b) the extension cord is property wired and in good electrical condition,and

c) the conductor wire size is large enough for the AC ampere rating of the charger as specified in the table below.

AC INPUT RATING IN AMPERES LENGTH OF CORD, AWG SIZE

Equal to or greater than But less than FEET (m) OF CORD
2A 3A 25(17.6) 18
50 (15.2) 18
100 (30.5) 14

6. Do not operate charger with damaged cord or plug - replace the cord or plug immediately.

7. Do not operate charger if it has received a sharp blow, been dropped,or otherwise damaged in any way; take it
to a qualified serviceman.

8. Do not disassemble charger; take it to a qualified serviceman when service or repair is required.
Incorrect reassembly may result in a risk of electric shock or fire.

9. To reduce risk of electric shock, unplug the charger from outlet before attempting any maintenance or cleaning.
Turning off controls will not reduce this risk.Clean only with slightly moist,not wet, cloth.Do not use solvents.

10. WARNING - RISK OF EXPLOSIVE GASES.

a) WORKING IN VICINITY OF A LEAD-ACID BATTERY IS DANGEROUS. B ATTERIES GENERATE EXPLOSIVE GASES
DURING NORMAL BATTERY OPERATION. FOR THIS REASON, IT IS OF UTMOST IMPORTANCE THAT YOU FOLLOW THE
INSTRUCTIONS EACH TIME YOU USE THE CHARGER.

b) To reduce risk of battery explosion,follow these instructions and those published by the battery manufacturer

and manufacturer of any equipment you intend to use in vicinity of the battery. Review cautionary marking on

these products and on engine.

11. PERSONAL PRECAUTIONS.

a) Someone should be within range of your voice OR close enough to come to your aid when you work near a lead-acid battery.
b) Have plenty of fresh water and soap nearby in case battery acid contacts skin, clothing or eyes.

c) Wear complete eye protection and clothing protection. Avoid touching eyes while working near battery.

d) If battery acid contacts or enters eye, flood eye with cold running water for at least 10 minutes and get medical

attention immediately. If battery acid contacts skin or clothing, wash immediately with soap & water. If acid enters

an eye , immediately flood eye with running cold water for at least 10 minutes & get medical attention immediately.

e) NEVER smoke or allow a spark or flame in vicinity of battery or engine.

f) Be extra cautious to reduce risk of dropping a metal tool onto battery. It might spark or short-circuit battery or other electrical
part that may cause explosion.

g) Remove personal metal items such as rings, bracelets ,necklaces , and watches when working with a lead-acid

battery. A lead-acid battery can produce a short-circuit current high enough to weld a ring or the like to metal,

causing a severe burn.

i) NEVER charge a frozen battery.
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12. PREPARING TO CHARGE

a) If necessary to remove battery from vehicle to charge,always remove grounded terminal from battery first.

Make sure all accessories in the vehicle are off, so as not to cause an arc.

b) Be sure area around battery is well ventilated while battery is being charged. Gas can be forcefully blown away

by using a piece of cardboard or other non-metallic material as a fan.

c) Clean battery terminals.Be careful to keep corrosion from coming in contact with eyes.

d) Add distilled water in each cell until battery acid reaches level specified by battery manufacturer. This helps purge
excessive gas from cells. Do not overfill. For a battery without cell caps, such as valve regulated lead acid (VRLA) or absorbed
glass mat (AGM) batteries, carefully follow manufacturer’s recharging instructions.

e) Study all battery manufacturer’s specific precautions such as removing or not removing cell caps while charging

and recommended rates of charge.

f) Determine voltage of battery by referring to vehicle or other user’s manual and BEFORE MAKING THE BATTERY
CONNECTIONS , MAKE SURE TH AT THE VOLTAGE OF THE BATTERY YOU ARE GOING TO CHARGE MATCHES THE

OUTPUT VOLTAGE OF THE CHARGER.

13. CHARGER LOCATION.

a) Locate charger as far away from battery as DC cables permit.

b) Never place charger directly above batterv being charged; gases from battery will corrode and damage the charger. c) Never
allow battery acid to drip on charger when reading gravity or filling battery. Do not operate charger in a closed-in area or
restrict ventilation in any way.

d) Do not set a battery on top of charger. IMPORTANT : Place charger on a hard flat surface or mount onto a vertical surface. Do
not place on plastic, leather or textile surface.

14. DC CONNECTION PRECAUTIONS

a) Connect and disconnect DC output clips only after setting any charger switches to off position and removing AC

cord from electric outlet. Never allow clips to touch each other, however should this happen no damage will result to

the charger circuit & the automatic charging programme will just reset to «start».

b) Attach clips to battery and chassis as indicated in 15(e), 15(f), and 16(b) through 16(d).

NOTE : This battery charger has an automatic safety feature that will prevent it from operating if the battery has been inversely
connected. Set charger switches to off position and/or remove AC cord from electrical outlet, disconnect the battery clips, then
reconnect correctly according to the instructions below.

15. FOLLOW THESE STEPS WHEN BATTERY IS INSTALLED IN VEHICLE. A SPARK NEAR A BATTERY MAY CAUSE BATTERY
EXPLOSION. TO REDUCE RISK OF A SPARK NEAR BATTERY :

a) Position AC and DC cords so as to reduce risk of damage by hood, door or moving engine part.

b) Stay clear of fan -blades, belts,pulleys,and other parts that can cause injury to persons.

c) Check polarity of battery posts.POSITIVE (POS, P, +) battery post usually has larger diameter than NEGATIVE (NEG,
N,-) post.

d) Determine which post of battery is grounded (connected) to the chassis. If negative post is grounded to chassis
(as in most vehicles),see (e). If positive post is grounded to the chassis,see (f).

e) For negative-grounded vehicle, connect POSITIVE (RED) clip from battery charger to POSITIVE (POS, P, +)
ungrounded post of battery. Connect NEGATIVE (BLACK) clip to vehicle chassis or engine block away from battery.
Do not connect clip to carburetor, fuel lines, or sheet-metal body parts. Connect to a heavy gage metal part of the
frame or engine block.

f) For positive-grounded vehicle, connect NEGATIVE (BLACK) clip from battery charger to NEGATIVE (NEG. N, -)
ungrounded post of battery. Connect POSITIVE (RED) clip to vehicle chassis or engine block away from battery. Do
not connect clip to carburetor, fuel lines, or sheet-metal body parts. Connect to a heavy gage metal part of the
frame or engine block.

g) When disconnecting charger, turn switches to off, disconnect AC cord,remove clip from vehicle chassis,and then
remove clip from battery terminal.

h) See operating instructions for length of charge information.

16. FOLLOW THESE STEPS WHEN BATTERY IS OUTSIDE VEHICLE. A SPARK NEAR THE BATTERY MAY CAUSE BATTERY
EXPLOSION. TO REDUCE RISK OF A SPARK NEAR BATTERY :

a) Check polarity of battery posts. POSITIVE (POS, P, +) battery post usually has a larger diameter than NEGATIVE

(NEG,N, -) post.

b) This battery charger has an automatic safety feature that will prevent it from operating if the battery has been inversely
connected. The charger does allow charge current unless a voltage of at least 2V is sensed.

¢) Connect POSITIVE (RED) charger clip to POSITIVE (POS, P, +) post of battery.

d) Connect NEGATIVE (BLACK) charger clip to NEGATIVE (NEG, N, -) battery post of the battery.

€) Do not face battery when making final connection.

f) When disconnecting charger, always do so in reverse sequence of connecting procedure & break first connection

while as far away from battery as practical.

g) A marine (boat) battery must be removed & charged on shore. To charge it on board requires equipment specially
designed for marine use.
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AUTOMATIC DIAGNOSTIC CHARGER FOR 6V & 12V LEAD-ACID BATTERIES AS FOUND IN:
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DO NOT USE FOR NiCd, NiMH, Li-lon OR NON-RECHARGEABLE BATTERIES.
Input: 100-240V~_ maximum 0.90A.

IMPORTANT: READ THE FOLLOWING INSTRUCTIONS BEFORE USING THE CHARGER

This appliance is not intended for use by persons (including children) with reduced physical, sensory
or mental capabilities, or lack of experience and knowledge, unless they have been given supervision
or instruction concerning use of the appliance by a person responsible for their safety. Children
should be supervised to ensure that they do not play with the appliance.

SAFETY WARNING AND NOTES: Batteries emit EXPLOSIVE GASES - prevent flame or sparks near batteries.
Disconnect AC power supply before making or breaking DC/battery connections. Battery acid is highly corrosive. Wear
protective clothing and eyewear and avoid contact. In case of accidental contact, wash immediately with soap and water.
Check that the battery posts are not loose; if so, have the battery professionally assessed. If the battery posts are corroded,
clean with a copper wire brush; if greasy or dirty clean with a rag damped in detergent. Use the charger only if the input and
output leads and connectors are in good, undamaged condition. If the input cable is damaged, it is essential to have it replaced
without delay by the manufacturer, his authorised service agent or a qualified workshop, to avoid danger. Protect your charger
from acid and acid fumes and from damp and humid conditions both during use and in storage. Damage resulting from
corrosion, oxidation or internal electrical short-circuiting is not covered by warranty. Distance the charger from the battery
during charging to avoid contamination by or exposure to acid or acidic vapours. If using it in the horizontal orientation, place
the charger on a hard, flat surface, but NOT on plastic, textile or leather. Use the fixing holes provided in the enclosure base to
attach the charger to any convenient, sound vertical surface.

EXPOSURE TO LIQUIDS: This charger is designed to withstand exposure to liquids accidentally spilled or splashed onto the
casing from above, or to light rainfall. Prolonged exposure to falling rain is inadvisable and longer service life will be obtained
by minimizing such exposure. Failure of the charger due to oxidation resulting from the eventual penetration of liquid into the
electronic components, connectors or plugs, is not covered by warranty.

BATTERY CONNECTIONS: 2 interchangeable connection sets are available, supplied with the charger is a set of battery
clips for charging the battery off-vehicle, the other connection set comes with metal eyelet lugs for permanent connection to
the battery posts, and re-sealable weatherproof cap on the connector that connects to the charger output cable. This
connection set allows easy and sure connection of the charger to maintain the battery on-vehicle. The resealable weatherproof
cap is designed to protect the connector from dirt and damp whenever the charger is not attached. Consult a professional
service agent for assistance in attaching the metal eyelets to the battery posts. Secure the connector with weatherproof cap so
that it cannot foul any moving part of the vehicle or the cable can be pinched or damaged by sharp edges. The in-line fuse in
the eyelets connection set protects the battery against such accidental shorting across positive and negative conductors.
Replace any burnt fuse only with a similar new fuse of 15A rating.

CONNECTING THE CHARGER TO THE BATTERY

1. Disconnect AC power supply before making or breaking DC / battery connections.

2. If charging a battery in the vehicle with the battery clips, before making connections, first check that the battery clips can
be safely and securely positioned clear from surrounding wiring, metal tubing or the chassis. Make connections in the
following order: First connect to the battery terminal not connected to the chassis (normally positive), then connect the
other battery clip (normally negative) to the chassis well away from the battery and fuel line. Always disconnect in reverse
sequence.

3. When charging a battery out of the vehicle with the battery clips, place it in a well ventilated area. Connect the charger to
the battery: RED clamp to POSITIVE (POS, P or +) terminal and BLACK clamp to NEGATIVE (NEG, N or —) terminal. Make
sure the connections are firm and secure. Good contact is important.

4. If the battery is deeply discharged (and possibly sulphated), remove from the vehicle and inspect the battery
before connecting the charger for a recovery attempt. Visually check the battery for mechanical defects such as a
bulging or cracked casing, or signs of electrolyte leakage. If the battery has filler caps and the plates within the cells can
be seen from the outside, examine the battery carefully to try to determine if any cells seem different to the others (for
example, with white matter between the plates, plates touching). If mechanical defects are apparent do not attempt to
charge the battery, have the battery professionally assessed.

5. If the battery is new, before connecting the charger read the battery manufacturer’s safety and operational instructions
carefully. If applicable, carefully and exactly follow acid filling instructions.




USING THE OPTIMATE 5 voitmatic: PROCEEDING TO CHARGE

For safety reasons, the OptiMate output will only activate if a battery retaining at least 1V is connected, whereupon the
circuit instantly diagnoses the battery condition and engages the appropriate charge mode and lights the corresponding charge
status LED.

ECO POWER SAVING MODE WHEN THE CHARGER IS CONNECTED TO AG SUPPLY: To reduce long term power
consumption OptiMate 5 employs two converter circuits, a power converter to charge the battery and an auxiliary converter to
power the control circuitry and LED display. The power converter is switched off when the charger is not connected to a battery
resulting in a very low power draw of less than 1,7W, equivalent to power consumption of 0.042 kWh per day. When a battery
is connected to the charger power consumption depends on the current demand of the battery and its connected vehicle /
electronic circuitry. After the battery has been charged and the charger is in long term maintenance charge mode (to keep the
battery at 100% charge) the total power consumption is estimated to be 0.060 kWh or less per day.

The LED indicators referred to below, and the clauses dealing with them, are sequenced as they may come on through
the course of the program.
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1. LED #1 (6V) & LED #2 (12V): Confirms AC Power supply to the charger. LED #1 (6V) & LED #2 (12V) alternate until a
battery is connected, where-after the valtmatic processor will select 6V or 12V charge mode according to battery voltage.
Battery voltage lower than 8V: 6V charge mode is selected. Battery voltage higher than 8V: 12V charge mode is selected.

A very flat neglected 12V battery measuring less than 8V at the battery terminals will be selected as a 6V battery.

2. To save a low voltage 12V battery, 12V charging mode must be pre-selected as follows:

STEP 1. Disconnect OptiMate 5 from AC power supply. STEP 2. Connect battery clips together. STEP 3. Reconnect OptiMate 5
to AC power supply. 12V LED flashes for 3 seconds and then turns on, confirming 12V mode is pre-selected. STEP 4. Connect
OptiMate 5 to the 12V battery. Charging will proceed in 12V mode.

NOTE: Once the 12V battery is disconnected after charging OptiMate 5 will return to voltmatic mode.

3. LED #3 indicates inverse polarity - wrong output connections. Swap around to activate output.

4. LED #4 SAVE / DESULPHATION MODE Max. time: 2 hours
4.1 SAVE mode for low voltage sulphated batteries unable to accept or hold a charge - For a battery disconnected from
vehicle wiring (procedure described under point 4 of CONNECTING THE CHARGER TO THE BATTERY) OptiMate 5 applies its
SAFE high voltage low current desulphation* mode.

*The OptiMate SAFE low current, high voltage SAVE / DESULPHATION mode cannot engage if it senses that the battery is still
connected to a vehicle wiring circuit. However, if the deep-discharged battery is not removed recovery will start with the low
voltage PULSE desulphation mode. Desulphation is the electrochemical process of breaking up lead-sulfate crystals covering
the surface of the battery's lead plates that prevents the battery from accepting and holding charge.

4.2 PULSE desulphation for low voltage batteries able to accept some charge - Current is delivered in pulses and slowly
increased to prepare the battery to accept full charge. This mode is particularly effective for recovery of factory activated /
“hi-performance” pure lead or cyclic cell AGM batteries.

5. LED #5: Charge, pulse absorption and cell equalization

5.1 BULK CHARGE: Up to full current is delivered into the battery to increase the voltage up to 14.2 -14.5V for a 12V battery
and 7.1 - 7.25V for a 6V battery.

5.2 Pulsed absorption, cell equalization: Current is delivered in pulses, varying between 0.4A and full current, within the
voltage limit of 14.2 -14.5V for a 12V battery and 7.1 - 7.25V for a 6V battery.

5.3 Verification: After a 10 minute period of pulsed absorption the battery's charge progress is verified. If the battery
requires further charging the program will revert to pulsed absorption. If the battery has accepted as much charge as
its basic condition allows or the 2 hour pulsed absorption limit has been reached the voltage retention step follows.

Charging time: The time required for the OptiMate ™35 to complete a charge on a flat but not severely discharged and
otherwise undamaged battery is roughly equal to 1/3 the battery’s Ah rating, so a 60Ah battery should take no more than about
20-25 hours to progress to the Maintenance charge cycle. Deep-discharged batteries may take significantly longer.

For safety reasons there is an overall charge time limit of 72 hours for steps 4 and 5.
6



6. LED #6 flashing: Voltage retention test
LED #6 flashes throughout the 30 minute test. NO CHARGE is delivered. A battery able to hold charge above 12.4V will proceed
to the Maintenance charge cycle.

7. LED #6 on: Maintenance charge cycle

The maintenance charge cycle consists of 30 minute float charge periods alternating with a 30 minute ‘rest’ periods.

During the 30 minute charge period current is offered to the battery within a safe voltage limit (“float charge” 6.8V for a 6V

battery and 13.6V for a 12V battery), allowing it to draw whatever small current is necessary to maintain it at full charge and
compensate for any small electrical loads imposed by vehicle accessories or on-board computer, or the natural gradual

self-discharge of the battery itself.

During the 30 minute 'rest' cycle the charger automatically disconnects from the battery and no charge is delivered.

The 30 minute charge, 30 minute rest “50% duty cycle” prevents loss of electrolyte in sealed batteries and minimizes gradual

loss of water from the electrolyte in batteries with filler caps, and thereby contributes significantly to optimizing the service life

of irregularly or seasonally used batteries.

Maintaining a battery for extended periods: The OptiMate will maintain a battery for months at a time, keeping the
battery at 100% charge, but never overcharging. At least once every two weeks, check that the connections between the
charger and battery are secure, and, in the case of batteries with filler caps on each cell, disconnect the battery from the
charger, check the level of the electrolyte and if necessary, top up the cells (with distilled water, NOT acid), then
reconnect. When handling batteries or in their vicinity, always take care to observe the SAFETY WARNINGS above.

8. LED #7 on: Failed Voltage retention test

If the battery voltage falls below 12.4V during the voltage retention test LED #7 (red)** will come on and indicate steadily. A
charge is delivered to the battery for a period of 30 minutes after which the Voltage retention test (point 6) is repeated. A
repeated red light means that after being charged the battery’s voltage is not being sustained or that despite recovery attempts
the battery was irrecoverable. Always remove the battery from the vehicle, reconnect the OptiMate™ and allow it to proceed
through its programme once more.

9. LED #7 flashing: a neglected / sulphated 12V battery may have been too low to trigger the 12V charge mode. Pre-select the
12V setting per point 2 and charge again.

LIMITED WARRANTY

TecMate (International) SA, Sint-Truidensesteenweg 252, B-3300 Tienen, Belgium, makes this limited warranty to the original
purchaser at retail of this product. This limited warranty is not transferable. TecMate (International) warrants this battery
charger for three years from date of purchase at retail against defective material or workmanship. If such should occur the unit
will be repaired or replaced at the option of the manufacturer. It is the obligation of the purchaser to forward the unit together
with proof of purchase (see NOTE), transportation or mailing costs prepaid, to the manufacturer or its authorized representative.
This limited warranty is void if the product is misused, subjected to careless handling, or repaired by anyone other than the
factory or its authorized representative. The manufacturer makes no warranty other than this limited warranty and expressly
excludes any implied warranty including any warranty for consequential damages.

THIS IS THE ONLY EXPRESS LIMITED WARRANTY AND THE MANUFACTURER NEITHER ASSUMES NOR AUTHORIZES ANYONE TO
ASSUME OR MAKE ANY OTHER OBLIGATION TOWARDS THE PRODUCT OTHER THAN THIS EXPRESS LIMITED WARRANTY. YOUR
STATUTORY RIGHTS ARE NOT AFFECTED.

NOTE: Details at www.tecmate.com/warranty.

copyright © 2013 TecMate International

OptiMate 5 and the names of other battery care products mentioned in these instructions such as BatteryMate, TestMate and
TestMate mini, are registered trademarks of TecMate International NV.

WARRANTY in Canada, USA, Central America and South America:
TecMate North America, Oakville, ON, Canada, as a wholy owned subsidiary of TecMate International, assumes the
responsibility for product warranty in these regions.

More information on TecMate products can be found at www.tecmate.com.
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INSTRUCTIONS IMPORTANTES CONCERNANT LA SECURITE
CONSERVER CES INSTRUCTIONS. CE MANUEL CONTIENT DES INSTRUCTIONS
IMPORTANTES CONCERNANT LA SECURITE ET LE FONCTIONNEMENT DU
CHARGEUR OPTIMATE 5.

CHARGEUR AUTOMATIQUE POUR BATTERIES 12V PLOMB-ACIDE

NE CONVIENT PAS POUR LES BATTERIES NiCd, NiMH, Li-lon OU NON RECHARGEABLES.

AVERTISSEMENT :
Nutiliser I'appareil qu’a I'intérieur. Ne pas exposer a la pluie ou a la neige. Appareil de Classe II.

a) CONSERVER CES INSTRUCTIONS. CE MANUEL CONTIENT DES INSTRUCTIONS IMPORTANTES CONCERNANT LA SECURITE ET
LE FONCTIONNEMENT.

b) IL EST DANGEREUX DE TRAVAILLER A PROXIMITE D’UNE BATTERIE AU PLOMB. LES BATTERIES PRODUISENT DES GAZ
EXPLOSIFS EN SERVICE NORMAL. IL EST AUSSI IMPORTANT DE TOUJOURS RELIRE LES INSTRUCTIONS AVANT D’UTILISER LE
CHARGEUR ET DE LES SUIVRE A LA LETTRE.

¢) POUR REDUIRE LE RISQUE D’EXPLOSION, LIRE CES INSTRUCTIONS ET CELLES QUI FIGURENT SUR LA BATTERIE.

d) NE JAMAIS FUMER PRES DE LA BATTERIE OU DU MOTEUR ET EVITER TOUTE ETINCELLE OU FLAMME NUE A PROXIMITE DE
CES DERNIERS.

e) UTILISER LE CHARGEUR POUR CHARGER UNE BATTERIE AU PLOMB UNIQUEMENT. CE CHARGEUR N’EST PAS CONGU POUR
ALIMENTER UN RESEAU ELECTRIQUE TRES BASSE TENSION NI POUR CHARGER DES PILES SECHES. LE FAIT D’UTILISER LE
CHARGEUR POUR CHARGER DES PILES SECHES POURRAIT ENTRAINER L’ECLATEMENT DES PILES ET CAUSER DES BLESSURES
OU DES DOMMAGES.

f) NE JAMAIS CHARGER UNE BATTERIE GELEE.

g) S'IL EST NECESSAIRE DE RETIRER LA BATTERIE DU VEHICULE POUR LA CHARGER, TOUJOURS DEBRANCHER LA BORNE DE
MISE A LA MASSE EN PREMIER. S’ASSURER QUE LE COURANT AUX ACCESSOIRES DU VEHICULE EST COUPE AFIN D’EVITER LA
FORMATION D’UN ARC.

h) PRENDRE CONNAISSANCE DES MESURES DE PRECAUTION SPECIFIEES PAR LE FABRICANT DE LA BATTERIE, P. EX., VERIFIER
S'IL FAUT ENLEVER LES BOUCHONS DES CELLULES LORS DU CHARGEMENT DE LA BATTERIE, ET LES TAUX DE CHARGEMENT
RECOMMANDES.

i) SI LE CHARGEUR COMPORTE UN SELECTEUR DE TENSION DE SORTIE, CONSULTER LE MANUEL DE L"USAGER DE LA VOITURE
POUR DETERMINER LA TENSION DE LA BATTERIE ET POUR S’ASSURER QUE LA TENSION DE SORTIE EST APPROPRIEE. S| LE
CHARGEUR N’EST PAS MUNI D’UN SELECTEUR, NE PAS UTILISER LE CHARGEUR A MOINS QUE LA TENSION DE LA BATTERIE NE
SOIT IDENTIQUE A LA TENSION DE SORTIE NOMINALE DU CHARGEUR.

j) NE JAMAIS PLACER LE CHARGEUR DIRECTEMENT SOUS LA BATTERIE A CHARGER OU AU-DESSUS DE CETTE DERNIERE. LES
GAZ OU LES FLUIDES QUI S’'ECHAPPENT DE LA BATTERIE PEUVENT ENTRAINER LA CORROSION DU CHARGEUR OU
L’ENDOMMAGER. PLACER LE CHARGEUR AUSSI LOIN DE LA BATTERIE QUE LES CABLES C.C. LE PERMETTENT.

k) NE PAS FAIRE FONCTIONNER LE CHARGEUR DANS UN ESPACE CLOS ET/0U NE PAS GENER LA VENTILATION.

I) METTRE LES INTERRUPTEURS DU CHARGEUR HORS CIRCUIT ET RETIRER LE CORDON C.A. DE LA PRISE AVANT DE METTRE
ET D’ENLEVER LES PINCES DU CORDON C.C. S’ASSURER QUE LES PINCES NE SE TOUCHENT PAS.

m) SUIVRE LES ETAPES SUIVANTES LORSQUE LA BATTERIE SE TROUVE DANS LE VEHICULE.

UNE ETINCELLE PRES DE LA BATTERIE POURRAIT PROVOQUER L’EXPLOSION DE CETTE DERNIERE. POUR REDUIRE LE RISQUE
D’ETINCELLE A PROXIMITE DE LA BATTERIE :

(i) PLACER LES CORDONS C.A. ET C.C. DE MANIERE A EVITER QU'ILS SOIENT ENDOMMAGES PAR
LE CAPOT, UNE PORTIERE OU LES PIECES EN MOUVEMENT DU MOTEUR ;

(ii) FAIRE ATTENTION AUX PALES, AUX COURROIES ET AUX POULIES DU VENTILATEUR AINSI QU’A
TOUTE AUTRE PIECE SUSCEPTIBLE DE CAUSER DES BLESSURES ;

(ii) VERIFIER LA POLARITE DES BORNES DE LA BATTERIE. LE DIAMETRE DE LA BORNE POSITIVE
(POS, P, -+) EST GENERALEMENT SUPERIEUR A CELUI DE LA BORNE NEGATIVE (NEG, N, -) ;

(iv) DETERMINER QUELLE BORNE EST MISE A LA MASSE (RACCORDEE AU CHASSIS). SI LA BORNE
NEGATIVE EST RACCORDEE AU CHASSIS (COMME DANS LA PLUPART DES CAS), VOIR LE POINT (v). SI LA



BORNE POSITIVE EST RACCORDEE AU CHASSIS, VOIR LE POINT (vi) ;

(v) SI LA BORNE NEGATIVE EST MISE A LA MASSE, RACCORDER LA PINCE POSITIVE (ROUGE) DU
CHARGEUR A LA BORNE POSITIVE (POS, P, +) NON MISE A LA MASSE DE LA BATTERIE. RACCORDER LA
PINCE NEGATIVE (NOIRE) AU CHASSIS DU VEHICULE OU AU MOTEUR, LOIN DE LA BATTERIE. NE PAS
RACCORDER LA PINCE AU CARBURATEUR, AUX CANALISATIONS D’ESSENCE NI AUX PIECES DE LA
CARROSSERIE EN TOLE. RACCORDER A UNE PIECE DU CADRE OU DU MOTEUR EN TOLE DE FORTE
EPAISSEUR ;

(vi) SI LA BORNE POSITIVE EST MISE A LA MASSE, RACCORDER LA PINCE NEGATIVE (NOIRE) DU
CHARGEUR A LA BORNE NEGATIVE (NEG, N, —) NON MISE A LA MASSE DE LA BATTERIE. RACCORDER
LA PINCE POSITIVE (ROUGE) AU CHASSIS DU VEHICULE OU AU MOTEUR, LOIN DE LA BATTERIE. NE
PAS RACCORDER LA PINCE AU CARBURATEUR, AUX CANALISATIONS D’ESSENCE NI AUX PIECES DE LA
CARROSSERIE EN TOLE. RACCORDER A UNE PIECE DU CADRE OU DU MOTEUR EN TOLE DE FORTE
EPAISSEUR ;

(vii) BRANCHER LE CORDON D’ALIMENTATION C.A. DU CHARGEUR ;

(viii) POUR INTERROMPRE L’ALIMENTATION DU CHARGEUR, METTRE LES INTERRUPTEURS HORS
CIRCUIT, RETIRER LE CORDON C.A. DE LA PRISE, ENLEVER LA PINCE RACCORDEE AU CHASSIS ET EN
DERNIER LIEU CELLE RACCORDEE A LA BATTERIE.

n) SUIVRE LES ETAPES SUIVANTES LORSQUE LA BATTERIE EST A L’EXTERIEUR DU VEHICULE.

UNE ETINCELLE PRES DE LA BATTERIE POURRAIT PROVOQUER L’EXPLOSION DE CETTE DERNIERE. POUR REDUIRE LE RISQUE
D’ETINCELLE A PROXIMITE DE LA BATTERIE :

(i) VERIFIER LA POLARITE DES BORNES DE LA BATTERIE. LE DIAMETRE DE LA BOBNE POSITIVE

(POS, P, +) EST GENERALEMENT SUPERIEUR A CELUI DE LA BORNE NEGATIVE (NEG, N, -) ;

(i)) RACCORDER UN CABLE DE BATTERIE ISOLE No 6 AWG MESURANT AU MOINS 60 CM DE
LONGUEUR A LA BORNE NEGATIVE (NEG, N, -) ;

(iii) RACCORDER LA PINCE POSITIVE (ROUGE) A LA BORNE POSITIVE (POS, P, +) DE LA BATTERIE ;

(iv) SE PLACER ET TENIR L’EXTREMITE LIBRE DU CABLE AUSSI L OIN QUE POSSIBLE DE LA BATTERIE,
PUIS RACCORDER LA PINCE NEGATIVE (NOIRE) DU CHARGEUR A L’EXTREMITE LIBRE DU CABLE ;

(v) NE PAS SE PLACER FACE A LA BATTERIE POUR EFFECTUER LE DERNIER RACCORDEMENT ;

(vi) RACCORDER LE CORDON D’ALIMENTATION C.A. DU CHARGEUR A LA PRISE ;

(vii) POUR INTERROMPRE L’ALIMENTATION DU CHARGEUR, METTRE LES INTERRUPTEURS HORS
CIRCUIT, RETIRER LE CORDON C.A. DE LA PRISE, ENLEVER LA PINCE RACCORDEE AU CHASSIS ET EN

DERNIER LIEU CELLE RACCORDEE A LA BATTERIE. SE PLACER AUSSI LOIN QUE POSSIBLE DE LA BATTERIE
POUR DEFAIRE LA PREMIERE CONNEXION.

—
<T
'x)
o3
%)
=}

Ll
=
o
=)
X
LLl
7




3

%)
m
o
=
=
=
m

7

7

OptimarteS

G Voltmatic»

CHARGEUR AUTOMATIQUE A FONCTION DIAGNOSTIC POUR BATTERIES
PLOMB-ACIDE DE6 V & 12 V, COMME CELLES DES VEHICULES

SUIVANTS : i ‘= piulrmm el

NE CONVIENT PAS POUR LES BATTERIES NiCd, NiMH, Li-lon
OU NON RECHARGEABLES.

Entrée : 100-240V~_ maximum 0,90A. .

IMPORTANT : LIRE ENTIEREMENT LES INSTRUCTIONS SUIVANTES
AVANT D’UTILISER LE CHARGEUR

Cet appareil n'est pas destiné a étre utilisé par des personnes (y comprls des enfants) possédant des
capacités physiques, sensorielles ou mentales réduites, ou manquant d'expérience et de
connaissance, sauf si elles bénéficient d'une surveillance ou ont recu des instructions concernant
I'utilisation de I'appareil d'une personne responsable de leur sécurité. Les enfants doivent faire I'objet
d'une surveillance pour s'assurer qu'ils ne jouent pas avec I'appareil.

AVERTISSEMENT DE SECURITE et REMARQUES : Les batteries émettent des GAZ EXPLOSIFS - il faut
interdire les flammes ou les étincelles a proximité.

Avant d’établir ou de rompre les connexions de courant continu a la batterie, déconnecter I'alimentation secteur. L’acide des
batteries est un puissant corrosif. Porter des vétements et lunettes protecteurs et éviter tout contact. En cas de contact
accidentel, laver immédiatement a I'eau et au savon. S’assurer que les bornes des batteries ne sont pas branlantes ; le cas
échéant la batterie doit subir une évaluation professionnelle. Si les bornes sont corrodées, nettoyer a I'aide d’une brosse de
cuivre ; s'ils sont gras ou sales, nettoyer a I'aide d’un torchon trempé dans du détergent. Utiliser uniquement le chargeur si les
cables et connecteurs d’entrée et de sortie sont en bon état et non endommagés. Si le cable d’entrée est endommagé, il est
essentiel de le faire remplacer par le constructeur, son agent de service autorisé ou un atelier qualifié, pour éviter tout danger.
Protéger le chargeur contre les acides et fumées acides, I’humidité et un environnement humide, aussi bien durant I'usage que
I'entreposage. Les dégats résultant de la corrosion, de I'oxydation ou de courts-circuits internes ne sont pas couverts par la
garantie. Durant le chargement, éloigner le chargeur de la batterie pour éviter la contamination par I'acide ou les vapeurs acides
ou I'exposition a ceux-ci. En cas d’utilisation horizontale, placer le chargeur sur une surface dure et plane, PAS en plastique,
tissu ou cuir. Utiliser les trous de fixation de la base pour fixer le chargeur sur toute surface verticale appropriée et solide.

EXPOSITION AUX LIQUIDES : Ce chargeur est congu pour résister  I'exposition aux liquides qui tomberaient
accidentellement sur le boitier, ou a une pluie Iégére. Une exposition prolongée a des liquides tombants ou a la pluie est a
déconseiller. Ces précautions permettront de prolonger la durée de vie du chargeur. Une panne due & I'oxydation résultant d’une
pénétration de liquide dans les composants électroniques, blocs connecteurs ou fiches, ne sera pas couverte par la garantie.

CONNEXIONS DE BATTERIE : I'appareil est livré avec deux jeux de connexion interchangeables, I'un muni de pinces
crocodiles pour le chargement de batteries hors véhicule, I'autre, optionnel, disposant de cosses a ceillets pour la connexion
permanente aux bornes de batterie, ainsi qu’un capuchon résistant aux intempéries sur le connecteur relié au chargeur. Ce jeu
de connexion permet la connexion sire et facile du chargeur a la batterie dans le véhicule. Le capuchon résistant aux
intempéries est congu pour protéger le connecteur contre la saleté et I'numidité lorsque le chargeur n’est pas connecté.
Consulter un agent de service professionnel pour toute assistance a la connexion des ceillets métalliques aux bornes de la
batterie. Assurer le connecteur avec le capuchon résistant aux intempéries de maniére a ce qu'il ne puisse géner aucune piéce
mobile du véhicule et pour éviter le pincement du cable ou son endommagement par des bords tranchants. Le fusible en ligne
du jeu de connecteurs a ceillets protége la batterie contre un court-circuit accidentel entre les poles positif et négatif. Remplacer
le fusible uniquement par un autre similaire de 15A.

BRANCHEMENT DU CHARGEUR A LA BATTERIE

1. Débranchez I'alimentation secteur avant d'effectuer un branchement a la batterie ou débrancher la batterie.

2. Sivous chargez une batterie installée dans le véhicule avec les pinces pour batterie, avant les branchements, vérifiez
d'abord que les pinces pour batterie peuvent étre positionnées en toute sécurité loin du cablage voisin, d'un tube
métallique ou du chassis. Respectez I'ordre qui suit : branchez d'abord la borne de la batterie non raccordée au chassis
(normalement positive) puis, branchez I'autre pince pour batterie (normalement négative) au chassis a un endroit bien
éloigné de la batterie et du conduit de carburant. Débranchez toujours dans I'ordre inverse.

3. Lorsque vous chargez une batterie hors du véhicule avec les pinces pour batterie, placez-la dans un endroit bien ventilé.
Branchez le chargeur a la batterie : La pince ROUGE sur la borne POSITIVE (POS, P ou +) et la pince NOIRE sur la borne
NEGATIVE (NEG, N ou -).Vérifiez que les branchements sont bien fixés. Un bon contact est important.

4. Si la batterie est complétement déchargée (et probablement sulfatée), retirez-la du véhicule et inspectez la
batterie avant de brancher le chargeur pour une tentative de récupération. Vérifiez visuellement la batterie a la

10 recherche de défauts mécaniques tels qu'un gonflement ou un boitier craquelé ou encore de signes de fuite d'électrolyte.



Si la batterie présente des bouchons de remplissage et que les plaques des cellules sont visibles de I'extérieur, examinez
soigneusement la batterie pour tenter de déterminer si certaines cellules semblent différentes des autres (par exemple, de
la matiére blanche entre les plaques, les plaques qui entrent en contact). Si vous avez détecté des défauts mécaniques,
ne chargez pas la batterie et faites-la examiner par un professionnel.

5. Si la batterie est neuve, avant de brancher le chargeur, lisez attentivement les instructions d'utilisation et de sécurité fournies par
le fabricant de la batterie. Si besoin est, suivez attentivement et exactement les instructions relatives au remplissage de I'acide.

UTILISATION DE L'OPTIMATE 5 voitmatic: COMMENCER LA CHARGE

Pour des raisons de sécurité, la sortie de I’Optimate sera uniquement activée s’il est connecté a une batterie disposant
d’un minimum de 1V. Le cas échéant, le circuit diagnostique instantanément I'état de la batterie et lance le mode de charge
approprié indiqué par I'allumage du LED d’état de charge correspondant.

MODE ECONOMIE D'ENERGIE LORSQUE LE CHARGEUR EST CONNECTE A L'ALIMENTATION SECTEUR :
Pour réduire la consommation d'énergie sur le long terme, OptiMate 5 utilise deux convertisseurs : un convertisseur d'énergie pour
charger la batterie et un convertisseur auxiliaire pour alimenter les circuits de contrdle et I'affichage des voyants. Le convertisseur
d'énergie se désactive lorsque le chargeur n'est pas branché a la batterie, ce qui conduit a une trés faible puissance consommeée,
inférieure a 1,7 W, I'équivalent d'une consommation d'énergie de 0,042 kWh par jour. Lorsqu'une batterie est branchée au
chargeur, la consommation d'énergie dépend de la demande en courant de la batterie et du véhicule/des circuits électroniques
raccordés. Une fois que la batterie est chargée et que le programme de charge est en mode de charge d'entretien a long terme
(pour garder la batterie chargée a 100 %), la consommation d'énergie totale est estimée a 0,060 kWh ou moins par jour.

Les indications LED évoquées ci-dessous et les textes qui s'y rapportent apparaissent dans I'ordre de déroulement
logique du programme.

T— - e——6—6
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1. LED #1 (6 V) et LED #2 (12 V) : confirme I'alimentation secteur sur le chargeur. Les voyants LED #1 (6 V) et LED #2

(12 V) fonctionnent en alternance jusqu'a ce qu'une batterie soit connectée, aprés quoi le processeur voltmatic sélectionne

le mode de charge 6 ou 12 V en fonction de la tension de la batterie.

Tension de la batterie inférieure a 8 V: mode de charge 6 V sélectionné. Tension de la batterie supérieure a 8 V : mode de

charge 12 V sélectionné.

Une batterie 12 V non entretenue et trés peu chargée, mesurant moins de 8 V au niveau des bornes de la batterie, est

sélectionnée comme une batterie 6 V.

2. Pour enregistrer une batterie 12 V basse tension, le mode de chargement 12 V doit étre présélectionné de la

maniére suivante... ] ]

ETAPE n° 1. Débrancher OptiMate 5 de I'alimentation secteur. ETAPE n° 2. Brancher ensemble les pinces pour batterie. ETAPE 3.

Brancher de nouveau OptiMate 5 & I'alimentation secteur. Le voyant LED 12 V clignote pendant 3 secondes, puis s'allume pour

confirmer la présélection du mode 12 V. ETAPE 4. Raccorder OptiMate 5 & la batterie 12 V. Le chargement se poursuivra en mode 12 V.

REMARQUE : une fois la batterie 12 V déconnectée aprés le chargement, OptiMate 5 passera de nouveau en mode voltmatic.

3. Le voyant LED #3 indique une polarité inverse : mauvaises connexions de sortie. Intervertir les connexions pour
activer la sortie.

4. LED #4 MODE RECUPERATION/DESULFATATION. Durée max. : 2 heures.

4.1 Mode de RECUPERATION pour les batteries basse tension sulfatées qui ne peuvent ni accepter ni retenir de charge
Pour une batterie débranchée du cablage du véhicule (procédure décrite au point 4 de la section consacrée a la
CONNEXION DU CHARGEUR A LA BATTERIE), OptiMate 5 applique son mode de RECUPERATION de désulfatation* en
courgint fa!ble haute tpnsmn ] ]

*Le mode RECUPERATION/DESULFATATION de SECURITE haute tension en courant faible d'OptiMate ne peut pas s'enclencher
s'il détecte que la batterie est encore branchée au circuit électrique d'un véhicule. Toutefois, si la batterie profondément
déchargée n'est pas retirée, la récupération démarrera en mode de désulfatation par IMPULSIONS en basse tension. La
désulfatation correspond au procéde électrochimique de rupture des cristaux de sulfate de plomb recouvrant la surface des
plaques de plomb de la batterie, qui évite que la batterie n'accepte et ne retienne des charges.

4.2 Désulfatation par IMPULSIONS pour les batteries basse tension capables d'accepter une charge. Le courant est
11



distribué par impulsions et augmente doucement pour préparer la batterie a accepter une charge compléte. Ce mode
est particulierement efficace pour récupérer des batteries industrielles activées/en plomb pur "haute performance" ou
des batteries AGM a cellule cyclique.

5. LED #5 : charge, absorption d'impulsion et égalisation de cellules.

5.1 CHARGE PRINCIPALE : le courant est distribué jusqu'a plein courant dans la batterie pour augmenter la tension jusqu'a
14,2 - 14,5V pour une batterie de 12V, et 7,1 - 7,25 V pour batterie 6 V.

5.2 Absorption par impulsions, égalisation de cellules : le courant passe par impulsion, variant de 0,4 A a plein courant,
dans la limite de tension de 14,2 a 14,5 V pour une batterie de 12V, et 7,1 a 7,25 V pour une batterie 6 V.

5.3 Vérification : la progression de la charge de la batterie est vérifiée aprés une période de 10 minutes d'absorption par
impulsions. Si la batterie nécessite plus de charge, le programme passera a |'absorption par impulsion. Si la batterie a
accepté autant de charge qu'a son état initial, ou si la limite d'absorption par impulsions de 2 heures est atteinte,
|'étape de rétention de tension prend le relais.

Temps de charge : Le temps requis par I'OptiMate 5 si la batterie est complétement déchargée mais toutefois en bon état, est
environ égal a 1/3 de la capacité de la batterie en Ah. Il faudra donc a peu prés 20 heures pour qu’une batterie de 60Ah soit amenée
au stade de cycle de charge de maintenance. Les batteries en état de décharge profonde peuvent prendre beaucoup plus de temps.

Pour des raisons de sécurité, il y a une limite de temps de charge globale de 72 heures pour les étapes 4 et 5.

6. LED #6 clignotant : test de rétention de tension.

Le voyant LED #6 clignote pendant toute la durée du test (30 minutes). AUCUNE CHARGE n'est distribuée. Une batterie capable
de retenir une charge supérieure a 12,4 V passera au cycle de charge de maintenance.

7. LED #6 allumé : cycle de charge de maintenance.

Le cycle de charge de maintenance alterne des périodes de charge flottante de 30 minutes et des périodes de repos de 30 minutes.
Au cours de la période de charge de 30 minutes, la batterie est alimentée en courant dans un seuil de tension de sécurité (« charge
tampon » de 6,8 V pour une batterie 6 V et 13,6 V pour une batterie 12 V). Voila qui lui permet de tirer le moindre courant nécessaire
pour la maintenir en charge compléte et de compenser toute Iégére charge électrique imposée par les accessoires ou |'ordinateur
de bord du véhicule, ou par une décharge spontanée progressive de la batterie elle-méme.

Au cours du cycle de « repos » de 30 minutes, le chargeur se déconnecte automatiquement de la batterie et aucune charge
n'est distribuée.

Le « cycle de travail de 50 % » de 30 minutes de charge et 30 minutes de repos empéche la perte d'électrolyte dans les batteries
scellées et minimise la perte graduelle en eau de I'électrolyte dans les batteries pourvues de bouchons de remplissage. Voila qui
contribue nettement & optimiser la durée de vie des batteries utilisées de maniére irréguliére ou saisonniere.

Maintenance d’une batterie durant des périodes prolongées : L'OptiMate maintiendra une batterie dont I'état
est bon en toute sécurité durant plusieurs mois.

Vérifier au moins une fois par quinzaine la sécurité des connexions entre chargeur et batterie. Dans le cas de batteries
équipées de bouchons de remplissage sur chaque cellule, déconnecter la batterie du chargeur, vérifier le niveau d’ électrolyte
et faire I'appoint si nécessaire (en eau distillée, PAS en acide), puis reconnecter. Lors de la manipulation de batteries ou &
proximité de celles-ci, toujours respecter les AVERTISSEMENTS DE SECURITE ci-dessus.

8. LED #7 allumé : échec du test de rétention de tension.

Si la tension de la batterie chute en dessous de 12,4 V pendant le test de rétention de tension, le voyant LED #7 (rouge)**
s'allume et reste constant. Une charge est distribuée a la batterie pendant une période de 30 minutes, au bout de laquelle le
test de rétention de tension (point 6) est renouvelé. Une lumiére rouge répétée indique qu'aprés chargement, la tension de la
batterie ne se maintient pas ou que la batterie n'était pas récupérable malgré les tentatives de récupération. Toujours retirer la
batterie du véhicule, rebrancher I'OptiMate™ et le laisser poursuivre son programme de nouveau.

9. LED #7 clignotant : si la batterie 12 V est non entretenue/sulfatée, il est possible qu'elle ait été trop faible pour déclencher
le mode de charge 12 V. Présélectionner le réglage 12 V comme au point 2, puis charger de nouveau.

GARANTIE LIMITEE

TecMate International SA, Sint-Truidensesteenweg 252, B-3300 Tienen, Belgique, consent la présente garantie au premier client
utilisateur de ce produit, sans possibilité de transfert. TecMate (International) garantit ce chargeur pendant trois ans a compter de
la date d’achat au détail contre les défauts de composants ou d’assemblage. Le cas échéant, le chargeur sera réparé ou
remplacé a la discrétion du fabricant. L’acheteur doit expédier, a ses frais, I'appareil ainsi qu’une preuve d’achat (voir "NOTE") au
fabricant ou a son représentant agréé. Cette garantie limitée devient nulle si I'appareil est utilisé ou manipulé de fagon inadéquate
ou s'il a été réparé par toute personne physique ou morale autre que le fabricant ou un représentant agréé. Le fabricant n’offre
aucune autre garantie que la présente, et exclut expressément toute garantie contre les dommages conséquentiels.

CECI EST LA SEULE GARANTIE EXPRESSEMENT CONSENTIE PAR LE FABRICANT. CELUI-CI N’ASSUME ET N’AUTORISE
QUICONQUE A ASSUMER 0U ETABLIR TOUTE AUTRE OBLIGATION LIEEA CE PRODUIT, AUTRE QUE CETTE GARANTIE LIMITEE
EXPRESSEMENT CONSENTIE. VOS DROITS STATUTAIRES NE SONT PAS AFFECTEES.

NOTE : Voir www.tecmate.com/warranty ou contactez warranty@tecmate.com

copyright © 2013 TecMate International

OptiMate 5 et les noms des autres appareils mentionnés dans ce texte tels que BatteryMate, TestMate et TestMate mini, sont
des marques déposées de TecMate International SA.

Garantie limitée pour les Amériques du Nord (Canada et USA), Centrale et du Sud

TecMate North America, Oakville, ON, Canada, en tant que filiale a 100% de TecMate (International) S.A., assume toute obligation de
garantie et de service aprés-vente pour les produits vendus en Amériques du Nord (Canada et USA), Centrale et du Sud.

Vous trouverez plus d'information sur les produits de TecMate chez www.tecmate.com.
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CARGADOR DE DIAGNOSTICO AUTOMATICO PARA BATERIAS DE PLOMO
ACIDO DE 6V & 12 V ENCONTRADAS EN:

S = gl e <k

NO UTILIZAR CON BATERIAS DE NiCd, NiMH, Li-lon 0 BATERIAS NO
RECARGABLES.
Entrada: 100-240V~_ maximo 0,90A.

IMPORTANTE: LEA COMPLETAMENTE LAS SIGUIENTES INSTRUCCIONES
ANTES DE UTILIZAR EL CARGADOR

Este aparato no esta concebido para que lo utilicen personas (incluidos nifios) con capacidades fisicas,
sensoriales 0 mentales disminuidas, o bien con falta de experiencia y conocimientos, a menos que una
persona responsable de su seguridad las supervise o les dé instrucciones sobre el uso del aparato. Es
necesario supervisar a los nifios para asegurarse de que no juegan con el aparato.

AVISO0S Y PRECAUCIONES DE SEGURIDAD: Las baterias emiten GASES EXPLOSIVOS, evite la posibilidad de
llamas o chispas cerca de las baterias. Desconecte la corriente CA antes de realizar o deshacer conexiones de la bateria CC.
El &cido de la bateria es altamente corrosivo. Utilice ropa y gafas de proteccion y evite el contacto con el dcido. En caso de
contacto accidental, enjuague inmediatamente la zona afectada con agua y jabén. Compruebe que los polos de la bateria no
estén sueltos, y si lo estan, lleve la bateria a un servicio técnico. Si los bornes presentan corrosion, limpielos con un cepillo de
hilo de cobre, y si presentan grasa o suciedad, limpielos con un trapo humedecido en detergente. Utilice el cargador solamente
si los cables y conectores de entrada y salida se encuentran en bunas condiciones y sin dafios. Si el cable de entrada estd
dafiado, es fundamental que el fabricante, el servicio técnico autorizado o un taller capacitado lo sustituyan sin demora para
evitar riesgos. Proteja el cargador del &cido y de las emisiones de gases de acido y de ambientes hiimedos o superficies
mojadas durante su utilizacion y almacenamiento. La garantia no cubre dafios derivados de la corrosién, oxidacién o
cortocircuitos eléctricos internos. Coloque el cargador a una distancia adecuada de la bateria durante la recarga para evitar la
contaminacion o la exposicion al &cido o vapores de &cido. Si se utiliza en posicién horizontal, coloque el cargador en una
superficie dura y plana, PERO NUNCA sobre plastico, tela o piel. Utilice los orificios de fijacion de la base de la carcasa para fijar
el cargador en una superficie comoda y totalmente horizontal.

EXPOSICION A LIQUIDOS: Este cargador fue desarrollado para resistir a liquidos que hubieran sido derramados de forma
accidental o a intemperies ligeras. No obstante, no se recomiendan las exposiciones prolongadas, que podrian menguar la
duracion de vida del cargador. Los desgastes, resultado de la oxidacion debida al ataque eventual de liquidos en los
componentes electronicos, los conectadores o enchufes no se cubren por la garantia

CONEXIONES DE BATERIA: Hay disponibles 2 juegos de conectores intercambiables, se suministra con el cargador un
juego de pinzas de bateria para recargarla fuera del vehiculo, el juego de conexién opcional tiene unos orificios metalicos para
conectarlos permanentemente a los bornes de la bateria y una tapa impermeable resellable en el conector que conecta al
cable de salida del cargador. Este tipo de conector permite una conexion facil y segura al cargador sin tener que sacar la
bateria del vehiculo. La tapa impermeable resellable esté disefiada para proteger el conector de la suciedad y la humedad
cuando el cargador no esté conectado. Pregunte a un mecanico profesional antes de conectar el conector de orificios a los
bornes de la bateria. Asegure los tapones impermeables a los conectores para evitar que se enganchen con alguna pieza mavil
del vehiculo o estropeen o dafien algun cable con los bordes afilados. El fusible en linea del juego de conectores con orificios
protege la bateria frente a cortocircuitos accidentales entre los conductores positivo y negativo. Sustituya los fusibles
quemados con un fusible nuevo similar de 15 A.

CONEXION DEL CARGADOR A LA BATERIA

1. Desconecte el suministro de CA antes de efectuar o deshacer las conexiones de CC / bateria.

2. Si se va a cargar una bateria montada en el vehiculo con las pinzas, compruebe primero que las pinzas se pueden colocar de
forma segura y correcta, lejos del cableado, los tubos metalicos o el bastidor, antes de efectuar las conexiones. Realice las
conexiones en este orden: realice primero la conexidn al terminal de la bateria que no esta conectado con el bastidor
(normalmente positivo), luego conecte la otra pinza de bateria (normalmente negativa) al bastidor a una distancia suficiente
de la bateria y de la tuberia de combustible. Desconecte siempre realizando los pasos anteriores en orden inverso.

3. Cuando cargue una bateria fuera del vehiculo con las pinzas, coldquela en un lugar bien ventilado. Conecte el cargador a
la bateria: pinza ROJA con el terminal POSITIVO (POS, P o +) y pinza NEGRA con el terminal NEGATIVO (NEG, N 0 -).
Asegrese de que las conexiones son firmes y seguras. Es importante que hagan bien contacto.

4. Si la bateria esta excesivamente descargada (y posiblemente sulfatada), retirela del vehiculo e inspecciénela
antes de conectar el cargador para intentar recuperarla. Examine visualmente la bateria en busca de desperfectos
mecanicos, como combas o fisuras en la carcasa, o indicios de fugas de electrdlito. Si la bateria tiene tapones de llenado
y se pueden ver desde fuera las placas del interior de las células, examine detenidamente la bateria para comprobar si 13
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hay células que parezcan distintas de las demas (por ejemplo, con materia blanca entre las placas o placas en contacto).
Si se han detectado desperfectos mecénicos, no intente cargar la bateria, encargue su evaluacion a personal cualificado.

5. Si la bateria es nueva, lea atentamente las instrucciones de seguridad y uso del fabricante de la misma antes de
conectar el cargador. En su caso, siga estrictamente las instrucciones de llenado de acido.

UTILIZACION DEL OPTIMATE 5 voltmatic: INICIAR LA CARGA

Por motivos de seguridad, la corriente de salida del OptiMate se activara solamente si hay conectada una bateria con
al menos 1V, en cuyo caso el circuito realiza un diagndstico instantaneo del estado de la bateria, habilita el modo de carga
adecuado e ilumina su LED de estado de carga correspondiente.

MODO DE AHORRO DE ENERGIA ECO CUANDO EL CARGADOR ESTA CONECTADO AL SUMINISTRO DE CA:
para reducir el consumo prolongado de energia, OptiMate 5 utiliza dos circuitos de convertidores: un convertidor de energia
para cargar la bateria y un convertidor auxiliar para suministrar energia a los circuitos de control y al monitor LED. El
convertidor de energia se desactiva cuando el cargador no esta conectado a la bateria, por lo que la entrada de corriente es
muy baja —inferior a 1,7 W—, lo que equivale a un consumo de energia de 0,042 kWh al dia. Cuando la bateria esta
conectada al cargador, el consumo de energia varia en funcién de la cantidad de corriente que necesiten la bateria y los
circuitos del vehiculo / electrénicos conectados a la misma. Una vez que se ha cargado la bateria y el programa de carga esta
en el modo de carga de mantenimiento prolongado (para mantener la bateria a plena carga), el consumo total de energia
estimado es de 0,060 kWh o menos por dia.

Las indicaciones LED evocadas a continuacion y los textos relacionados aparecen segtn el orden de secuencia logico
del programa.
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1. LED #1 (6 V) y LED #2 (12 V): confirma el suministro de CA al cargador. EI LED #1 (6 V) y el LED #2 (12 V) se alternan
hasta que se conecta una bateria; en ese momento, el procesador voltmatic seleccionard el modo de cargade 6 Vo 12V,
segun la tension de la bateria.

Tension de la bateria inferior a 8 V: se selecciona el modo de carga de 6 V. Tension de la bateria superior a 8 V: se selecciona
el modo de carga de 12 V.

Una bateria de 12 V muy descargada y descuidada, cuya tension en los terminales sea inferior a 8 V, se seleccionara
como una hateria de 6 V.

2. Para recuperar una bateria de 12 V de baja tension, debe preseleccionarse el modo de carga de 12 V del siguiente modo:

PASO 1. Desconecte OptiMate 5 del suministro de CA. PASO 2. Conecte ambas pinzas de bateria. PASO 3. Vuelva a conectar
OptiMate 5 al suministro de CA. EI LED de 12 V parpadea durante 3 segundos y se enciende, lo que confirma que se ha
preseleccionado el modo de 12 V. PASO 4. Conecte OptiMate 5 a la bateria de 12 V. La carga se realizard en el modo de 12 V.

NOTA: una vez desconectada la bateria de 12 V tras la carga, OptiMate 5 volverd al modo voltmatic.

3. EI LED #3 indica que la polaridad es inversa o que las conexiones de salida no son correctas. Cambiela de sitio para
activar la salida.

4. LED #4, tiempo max. de MODO DE RECUPERACION / DESULFATACION: 2 horas

4.1 Modo de recuperacion para las baterias sulfatadas de baja tensién que no pueden recibir o mantener la carga - Para
una bateria desconectada del cableado del vehiculo (procedimiento descrito en el punto 4 de CONEXION DEL
CARGADOR A LA BATERIA) O,ptiMate 5 aplica eI,modo SEGURO de desulfatacion* de baja corriente y alta tension.

* El modo SEGURO de RECUPERACION / DESULFATACION de baja corriente y alta tension de OptiMate no se puede activar si se
detecta que la bateria atin esta conectada al circuito del cableado de un vehiculo. No obstante, si no se retira la bateria muy
descargada, la recuperacion comenzard con el modo de desulfatacion por IMPULSOS de baja tension. La desulfatacion es el
proceso electroquimico de ruptura de los cristales de sulfato de plomo, que recubren la superficie de los electrodos de plomo
de la bateria, que impide que la bateria reciba y mantenga la carga.

4.2 Desulfatacién por IMPULSOS para baterias de baja tensién capaces de recibir cierta carga - La corriente se suministra
por impulsos y se aumenta progresivamente para preparar la bateria para que reciba una carga plena. Este modo es
especialmente efectivo para la recuperacion de baterias activadas de fabrica / baterias «de alto rendimiento» de plomo
puro o baterias AGM de celdas ciclicas.
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5. LED #5: carga, absorcion de impulsos y ecualizacion de células
5.1 CARGA PRINCIPAL: se suministra una corriente maxima a la bateria para aumentar la tension hasta 14,2 0 14,5 V para
una bateria de 12V y hasta 7,1 07,25V para una de 6 V.
5.2 Modo de absorcion pulsado, ecualizacién de células: la corriente se suministra por impulsos, que varian entre 0,4 Ay la
corriente maxima, dentro del limite de tension de 14,2 a 14,5 V para una bateria de 12Vy de 7,1 a 7,25V paraunade 6 V.
5.3 Verificacion: transcurridos 10 minutos de absorcion pulsada se comprueba el proceso de carga de la bateria. Si la
bateria necesita mas carga, el programa volvera a la absorcion pulsada. Si la bateria ha aceptado tanta carga como su
estado basico permite o si se ha alcanzado el limite de absorcion pulsada de 2 horas, se procedera con el paso de
retencion de tension.
Tiempo de carga: El tiempo necesario para recargar una bateria totalmente descargada pero en buen estado al medio del
OptiMate™5 es mas o menos igual a la capacidad de la bateria en Ah. Entonces se necesita cerca de 20-25 horas para que una
bateria de 12Ah alcance la etapa de ciclo de carga de mantenimiento. Las baterias en estado de descarga profunda pueden
necesitar mucho mas tiempo.
Por razones de seguridad, hay un limite temporal de carga general de 72 horas para los pasos 4y 5.
6. Parpadeo del LED #6: prueba de retencion de tension
EI'LED #6 parpadea durante la prueba, que dura 30 minutos. Durante este tiempo NO se suministra ninguna CARGA. Una
bateria capaz de mantener una carga superior a 12,4 V pasard al ciclo de carga de mantenimiento.
7. LED #6 encendido: ciclo de carga de mantenimiento
El ciclo de carga de mantenimiento consiste en periodos de carga flotante de 30 minutos alternados con periodos de
«descanso» de 30 minutos.
Durante el periodo de carga de 30 minutos, se suministra corriente a la bateria dentro de un limite de tensién segura («carga flotante»
de 6,8 V para una bateria de 6 Vy de 13,6 V para una de 12 V), lo que le permite tomar la corriente necesaria para mantenerla a plena
carga y compensar las pequefias cargas eléctricas impuestas por los accesorios del vehiculo o el ordenador de a bordo o la
autodescarga gradual normal de la propia bateria.
Durante el ciclo de «descanso» de 30 minutos, el cargador se desconecta automaticamente de la bateria y no le suministra carga.
El «ciclo del 50 %> de carga de 30 minutos y de descanso de 30 minutos impide la pérdida de electrolitos en baterias selladas
y reduce al minimo la pérdida gradual de agua del electrolito en baterias con tapdn de relleno. Asi contribuye a optimizar la
vida (til de las baterias que se utilizan de forma irregular o por temporadas.
Mantenimiento de la bateria en periodos prolongados de tiempo: El OptiMate mantendra una bateria cuyo estado
es bueno, en total seguridad durante varios meses. Al menos una vez cada dos semanas, compruebe que las conexiones entre el
cargador y la bateria esta correctas, y en el caso de baterias con un tapon en cada celda, desconecte la bateria del cargador,
compruebe el nivel de electrolito y si es necesario, rellene las celdas (con agua destilada, NO acido), y vuelva a conectarla. Al
manipular baterias o junto a las mismas, tenga en cuenta las ADVERTENCIAS DE SEGURIDAD mencionadas anteriormente.
8. LED #7 encendido: prueba de retencion de tension erronea
Si la tension de la bateria es inferior a 12,4 V durante la prueba de retencidn de tension, el LED #7 (rojo)** se encendera y se
iluminard. Se suministrara carga a la bateria durante un periodo de 30 minutos, tras el cual se repetird la prueba de retencion
de tension (punto 6). Una luz roja repetida implica que, tras haber realizado la carga, la tension de la bateria no se mantiene o
que, a pesar de las tentativas de recuperacion, la bateria no se puede recuperar. Retire siempre la bateria del vehiculo, vuelva
a conectar OptiMate™ y permita que se ejecute el programa de nuevo.
9. Parpadeo del LED #7: una bateria de 12 V descuidada / sulfatada puede haber quedado demasiado baja como para activar
el modo de carga de 12 V. Preseleccione el ajuste de 12 V del punto 2 y vuelva a cargar.

GARANTIA LIMITADA

TecMate (International) SA, Sint-Truidensesteenweg 252, B-3300 Tienen, Bélgica, establece esta garantia limitada en favor del
primer propietario que utilice este aparato. Esta garantia limitada no es transferible. TecMate (International) garantiza este
aparato durante los tres afos siguientes a la fecha de compra por su primer usuario contra las fallos de materiales y de
montaje. En este caso y a discrecion del fabricante el aparato podra ser reparado 6 reemplazado. La gestion y los costes
relativos al transporte del aparato acompafado por una prueba de compra (véase "NOTA") al fabricante 6 a uno de sus
representantes autorizados seran por cuenta del cliente. Esta garantia limitada se anula en caso de uso 6 tratamiento
inadecuado, 6 de reparacion hecha por toda persona o organizacion otra diferente al fabricante 6 uno de sus representantes
autorizados. El fabricante no cumple con otra garantia que esta garantia limitada y expresamente excluye toda forma de
garantia contra otros dafios que los que sufra el aparato por si mismo.

ESTO CONSTITUYE LA UNICA GARANTIA LIMITADA VALIDA. EI FABRICANTE NO RECONOCE A QUIENQUIERA EL DERECHO DE
EJERCER 0 DE TRANSMITIR NINGUN DERECHO RELATIVO AL PRODUCTO VENDIDO QUE SEA OTRO QUE EL QUE SE DERIVA DE
ESTA GARANTIA LIMITADA EXPRESA. LAS SUS DERECHAS ESTATUTARIAS NO SON AFECTADAS.

NOTA: Véase www.tecmate.com/warranty 6 contacte warranty@tecmate.com

copyright © 2013 TecMate International

OptiMate 5y los nombres de los otros aparatos mencionados en este texto como BatteryMate, TestMate y TestMate mini, son
marcas registradas de TecMate International SA.

GARANTIA en Canada, EE. UU., América Central y América del Sur:

TecMate North America (Oakville, ON, Canada), en calidad de subsidiaria en propiedad absoluta de TecMate International,
asume la responsabilidad relativa a la garantia del producto en dichas regiones.

Se puede encontrar mas informacion sobre los productos de TecMate en www.tecmate.com.
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NN Voltmaticy

CARREGADOR DE DIAGNOSTICO AUTOMATICO PARA BATERIAS DE
CHUMBO-ACIDO DE 6V & 12V, COMO SE PODE ENCONTRAR EM:

S = gl acliv <Gk

NAO UTILIZAR PARA BATERIAS NiCd, NiMH, Li-lon OU BATERIAS NAO
RECARREGAVEIS.
Entrada: 100-240V~_ maximo 0,90A.

IMPORTANTE: LEIA AS SEGUINTES INSTRUCGOES DE UTILIZAGAO
ANTES DE UTILIZAR 0 CARREGADOR

Este dispositivo nao se destina a ser utilizado por pessoas (incluindo criangas) com capacidades mentais, sensoriais
ou fisicas diminuidas, nem por pessoas com falta de experiéncia ou conhecimentos, a ndo ser que recebam
supervisao ou instrugdes adequadas, dadas por uma pessoa responsavel pela sua seguranga, no que respeita ao seu
uso. As criangas devem ser supervisionadas de modo a assegurar que nao brinquem com o dispositivo.

AVISO DE SEGURANGA e NOTAS: As baterias emitem GASES EXPLOSIVOS - evitar chamas ou faiscas perto de
baterias. Desligue a alimentagao de CA antes de efectuar ou remover ligagdes a CC/bateria. O 4cido da bateria ¢é altamente
corrosivo. Usar vestudrio de proteccéo, equipamento para os olhos e evitar o contacto. Em caso de contacto acidental, lavar
imediatamente com dgua e sabao. Verifique se os terminais da bateria nao esto soltos; se estiverem, pega a um profissional
para avaliar a bateria. Se os terminais da bateria estiverem corroidos, limpe-0s com uma escova de fio de cobre; se estiverem
0leosos ou sujos, limpe-os com um trapo humedecido em detergente. Apenas utilize o carregador se os fios e os dispositivos
de ligagdo de entrada e saida estiverem em boas condicGes e sem danos. Se o cabo de entrada estiver danificado, é essencial
que este seja substituido sem demora pelo fabricante, o respectivo agente autorizado ou uma oficina qualificada, para evitar o
perigo. Proteger o carregador de acido, vapores cidos, humidade e condigdes himidas, tanto durante a utilizagdo, como em
armazenamento. Os danos resultantes da corrosdo, da oxidagdo ou de um curto-circuito eléctrico interno ndo estdo abrangidos
na garantia. Distanciar o carregador da bateria durante o carregamento, para evitar contaminagéo por ou_exposicéo a 4cido ou
vapores acidos. Se for utilizado na horizontal, coloque o carregador numa superficie dura e plana, mas NAO em cima de
pléstico, téxtil ou cabedal. Utilize os orificios de fixagdo existentes na base do invélucro para fixar o carregador a qualquer
superficie vertical conveniente e em boas condicées.

EXPOSIGAO A LIQUIDOS: Este carregador foi concebido para resistir  exposigao a liquidos que possam cair
acidentalmente sobre a caixa, ou aos chuviscos. Uma exposicao prolongada aos liquidos ou a chuva é desaconselhada. Uma
duragdo de vida superior resultard de tal precaucéo. Uma avaria ocasionada pela oxidag&o resultante da penetracéo de liquidos
nos componentes electronicos, nos conectores ou nas fichas néo sera coberta pela garantia.

LIGAGOES DA BATERIA: Fornecidos com o carregador, estdo disponiveis 2 conjuntos de ligagdes intermutdveis. Um tem
pingas de crocodilo para carregar a bateria fora do veiculo, o outro tem um conjunto de ligagdo opcional com terminais em ilhg
de metal para uma ligagdo permanente aos terminais da bateria e um tampao a prova de vento e chuva que pode voltar a ser
selado, no conector que liga ao carregador. Este conjunto de ligagdes permite uma conex&o facil e segura do carregador para
manter a bateria no veiculo. 0 tamp&o a prova de vento e chuva que pode voltar a ser selado, foi concebido para proteger o
conector de sujidade e humidade, sempre que o carregador ndo esta acoplado. Consulte um agente técnico profissional para
auxiliar na fixacéo dos ilhds de metal aos terminais da bateria. Prenda o conector com tamp&o a prova de vento e chuva, de
modo a ndo ser possivel sujar qualquer peca mével do veiculo ou o cabo possa ser comprimido ou danificado por arestas
cortantes. 0 fusivel em linha no conjunto de ligagao de ilhds protege a bateria contra tais curtos-circuitos acidentais nos
condutores positivo e negativo. Substitua um fusivel queimado apenas com um novo fusivel semelhante de valor nominal 15A.

LIGAGAO DO CARREGADOR A BATERIA

1. Desligue a fonte de alimentagédo CA antes de estabelecer ou desligar as ligagdes CC a bateria.

2. Antes de estabelecer as ligagdes, se estiver a carregar a bateria no interior do veiculo utilizando os terminais de cabo para
bateria, verifique primeiro que estes podem ser posicionados e fixados de forma segura, afastados de cablagens,
tubagens metdlicas e do chassis. Estabeleca as ligagdes pela ordem seguinte: Ligue primeiro ao terminal da bateria ndo
ligado ao chassis (normalmente o terminal positivo). De seguida, ligue o outro terminal de cabo para bateria (normalmente
negativo) ao chassis, num local bem afastado da bateria e da linha de combustivel. Desligue sempre pela ordem inversa.

3. Ao carregar a bateria no exterior do veiculo com os terminais de cabo para bateria, coloque-a num local bem ventilado.
Ligue o carregador a bateria: VERMELHO ligue ao terminal POSITIVO (POS, P ou +) e PRETO ligue ao terminal NEGATIVO
(NEG, N or -).Assegure-se de que as ligagdes estao firmes e seguras. Um bom contacto é essencial.

4. Caso a hateria esteja muito descarregada (e possivelmente sulfatada), remova do veiculo e inspeccione antes de
a ligar ao carregador para a tentativa de recuperacéo. Verifique visualmente a bateria relativamente a defeitos
mecanicos tais como bojamento ou fendas, ou sinais de derrames de electrélito. Caso a bateria tenha tampas para
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enchimento e as placas dentro das células possam ser vistas a partir do exterior, examine cuidadosamente a bateria para
determinar se alguma das células parece estar diferente das outras (por exemplo, depésitos brancos entre as placas,
placas a tocarem-se). Se verificar que existem defeitos mecanicos, ndo tente carregar a bateria: leve-a para ser avaliada
por um profissional.

5. Se a bateria é nova, leia cuidadosamente as instruges de seguranca e de operagao do fabricante antes de ligar o
carregador. Caso aplicavel, siga cuidadosa e exactamente as instrugdes de enchimento com acido.

UTILIZAGAO DO OPTIMATE 5 voltmatic: INICIAR A CARGA

Por razoes de seguranca, a saida do OptiMate so sera activada se estiver ligada uma bateria com pelo menos 1V, apds
o0 qual o circuito determina instantaneamente a condigao da bateria, inicia 0 modo de carregamento apropriado e acende o LED
do estado de carregamento correspondente.

MODO ECOLOGICO DE POUPANGA ENERGETICA QUANDO O CARREGADOR ESTA LIGADO A
ALIMENTAGAO DE CORRENTE GA: De modo a reduzir o consumo de electricidade de longo prazo, o OptiMate 5 emprega
dois circuitos de convers@o: um conversor de corrente para carregar a bateria e um conversor auxiliar para alimentar os
circuitos de controlo e os LEDs de informac&o. O conversor de corrente desactiva-se quando o carregador ndo estd ligado a
bateria, resultando num consumo de corrente muito reduzido, inferior a 1,7W, equivalente ao consumo de 0,042 kWh por dia.
Quando uma bateria € ligada ao carregador, o consumo de corrente depende da necessidade da bateria e de se esta se
encontra ligada ao veiculo / circuito electrénico. Depois de a bateria ter sido carregada e de o programa de carregamento se
encontrar no modo de carregamento de manutencao de longo prazo (para manter a bateria a 100% de carga) o consumo total
de corrente é estimado em 0,060 kWh por dia ou menos.

As indicacoes LED descritas mais abaixo e os respectivos textos aparecem na ordem ldgica do desenrolar do

programa.
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1. LED #1 (6V) e LED #2 (12V): Confirma a alimentagao por CA do carregador. 0 LED #1 (6V) e o LED #2 (12V) alternam
até que uma bateria seja ligada, apds o que o processador voltmatic seleciona o modo de carregamento 6V ou 12V em
conformidade com a tensdo da bateria.
Tensdo da bateria inferior a 8V: ¢ selecionado 0 modo de 6V. Tenséo da bateria superior a 8V: é selecionado o modo de 12V.
Uma bateria de 12V negligenciada e muito descarregada que apresente uma tensao inferior a 8V entre os seus
terminais sera considerada uma bateria de 6V.
2. Para recuperar uma bateria de 12V com uma tensio baixa, é necessario pré-selecionar o modo de carregamento de
12V do seguinte modo:
PASSO 1. Desligue o OptiMate 5 da alimentac&o de CA. PASSO 2. Una as pingas da bateria. PASSO 3. Volte a ligar o OptiMate 5
a fonte de alimentag@o CA. O LED 12V pisca durante 3 segundos e depois apaga-se, confirmando que o modo de 12V se
encontra pré-selecionado. PASSO 4. Ligue o OptiMate 5 a bateria de 12V. 0 carregamento ird prosseguir no modo de 12V.
NOTA: Depois de desligada a bateria de 12V apds o carregamento, o OptiMate 5 regressard ao modo voltmatic.
3. 0 LED #3 indica polaridade invertida - Ilgagoes de saida incorretas. Troque para ativar a saida.
4, LED #4 MODO RECUPERAGAO / DESSULFATAGAO Tempo Max.: 2 horas
4.1 Modo RECUPERAGAO para baterias sulfatadas com baixa tens@o que j& ndo conseguem aceitar ou manter uma carga

- No caso de uma bateria desligada da cablagem do veiculo (procedimento descrito no ponto 4 da seccao LIGAR

0 CARREGADOR A \ BATERIA) O OptiMate 5 aplica 0 modo SEGURO de dessulfatacéo de baixa corrente alta tensao*.

*0 modo de RECUPERAGAO / DESSULFATAGAO SEGURO OptiMate de baixa corrente e alta tensdo néo pode arrancar caso
detete que a bateria ainda se encontra ligada ao circuito de um veiculo. No entanto, caso a bateria muito descarregada nao
seja removida, a recuperagao iniciar-se-d com o modo de dessulfatagdo de baixa tensdo POR IMPULSOS. A dessulfatagdo € o
processo eletroquimico que elimina os cristais de sulfato de chumbo que cobrem a superficie das chapas de chumbo da
bateria que estao a impedir a bateria de aceitar e manter a carga.

4.2 Dessulfatagdo POR IMPULSOS para baterias com uma tenséo reduzida mas capazes de aceitar alguma carga
- A corrente € fornecida por impulsos e incrementada lentamente de modo a preparar a bateria para aceitar a carga
maxima. Este modo € especialmente eficaz na recuperacao de baterias AGM de chumbo ou de célula ciclica ativadas
na fabrica / de "elevado desempenho".
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5. LED #5: Carregamento, absorgao dos impulsos e equalizagao das células
5.1 CARREGAMENTO BRUTO (BULK): uma corrente até a capacidade total é fornecida a bateria de modo a aumentar a
tensdo até 14,2 - 14,5V numa bateria de 12V e 7,1 - 7,25V numa bateria de 6V.
5.2 Absorgdo dos impulsos, equalizagdo das células: a corrente é fornecida em impulsos, variando entre 0,4A e a corrente total,
no intervalo de tens&o entre 14,2 - 14,5V no caso de uma bateria de 12V e 7,1 - 7,25V no caso de uma bateria de 6V.
5.3 Verificag@o: apos um periodo de 10 minutos de absorgao dos impulsos, o processo de carregamento da bateria
¢ verificado. Caso a bateria necessite de mais carga, o programa volta para absorcéo de impulsos. Caso a bateria
tenha aceite a quantidade méxima de carga que a sua condigao bésica permite, ou caso se tenha atingido o limite de 2
horas de absorgdo de impulsos, segue-se a fase de retencéo de tenséo.
Tempos de carga: 0 tempo necessario ao OptiMate™5, se a bateria estivar completamente descarregada mas contudo
em bom estado, é aproximadamente igual a capacidade da bateria em Ah serdo portanto necessarias mais ou menos 20-25
horas para que uma bateria de 12Ah seja levada a fase de Ciclo de carregamento de manutengao. As baterias em estado de
descarga profunda podem levar muito mais tempo.
Por motivos de seguranca, existe um limite de tempo de carregamento total de 72 horas para os passos 4 e 5.
6. LED #6 intermitente: Teste de retencao de tensdo
0 LED #6 pisca durante todo o teste de 30 minutos. NAO ¢ fornecida CARGA durante este periodo. Uma bateria que consiga
manter a carga acima dos 12,4V avanga para o ciclo de carregamento de manutencéo.
7. LED #6 aceso: Ciclo de carregamento de manutengio
0 ciclo de carregamento de manuteng&o consiste em periodos de carregamento flutuante de 30 minutos que alternam com
periodos de "repouso" de 30 minutos.
Durante o periodo de carregamento de 30 minutos, é fornecida corrente a bateria num limite de tenséo seguro ("carregamento
flutuante" de 6,8V no caso de uma bateria de 6V e 13,6V no caso de uma bateria de 12V), permitindo-lhe obter qualquer pequena
corrente necessaria para manter a carga total e compensar quaisquer pequenos consumos impostos pelos acessdrios do veiculo ou
pelo computador de bordo, ou devidos ao auto-descarregamento gradual natural da propria bateria.
No periodo de "repouso” de 30 minutos, o carregador desliga-se automaticamente da bateria, ndo sendo fornecida qualquer carga.
0 “ciclo de funcionamento a 50%” com carga durante 30 minutos e "repouso” durante mais 30 minutos, evita a perda de
eletrdlito em baterias seladas e minimiza a perda gradual de dgua do eletrdlito em baterias com tampas de enchimento e,
desta forma, contribui significativamente para a otimizagéo da vida Util de baterias utilizadas de forma irregular ou sazonal.
8. LED #7 aceso: Falha do teste de retencio de tensao:
Se a tenséo da bateria cair abaixo dos 12,4V durante o teste de retencéo da tenséo, o LED #7 (vermelho)** acende-se,
indicando de modo fixo. E fornecida carga & bateria durante um periodo de 30 minutos, apds o qual o teste de retengdo de
tensdo (ponto 6) é repetido. Uma luz vermelha acesa pela segunda vez significa que a bateria, depois de ter sido carregada,
ndo estd a ser capaz de se manter ou que € irrecuperavel apesar das tentativas de recuperagao. Retire sempre a bateria do
veiculo, volte a ligar o OptiMate™ e repita o programa com a bateria mais uma vez.
9. LED #7 intermitente: uma bateria negligenciada / sulfatada de 12V pode ter apresentado uma tensdo demasiado baixa para
acionar 0 modo de carregamento de 12V. Pré-selecione o modo de 12V de acordo com o ponto 2 e volte a carregar a bateria.
Manter uma bateria por periodos alargados: 0 OptiMate mantera uma bateria cujo estado seja bom, em qualquer
seguranga durante varios meses. Pelo menos uma vez em cada duas semanas, certifique-se de que as ligagbes entre o
carregador e a bateria estéo seguras, e, no caso de baterias com tampdes em cada célula, desconecte a bateria do carregador,
verifique o nivel de electrdlito, e, se necessdrio, encha as células (com agua destilada, NAO acido), e volte a conectar.
Quando lidar com baterias ou na zona em redor, tenha sempre o cuidado de observar os AVISOS DE SEGURANCA descritos
anteriormente.

GARANTIA LIMITADA

TecMate (International) NV, Sint-Truidensesteenweg 252, B-3300, Belgium, consente a presente garantia ao primeiro utilizador
deste produto, sem possibilidade de transferibilidade. TecMate (International) NV garante este carregador durante trés anos a
partir da data de compra ao retalhista, contra os defeitos dos componentes ou de montagem. Se for o caso, o carregador sera
reparado ou substituido a discrigao do fabricante. 0 comprador deve enviar por sua propria conta, o aparelho assim como uma
prova de compra (veja "NOTA"), ao fabricante ou ao seu representante. Esta garantia limitada, torna-se nula se o aparelho for
utilizado ou manipulado de forma inadequada ou se tiver sido reparado por toda outra pessoa fisica ou moral que o fabricante
ou o seu representante. O fabricante ndo oferece nenhuma outra garantia que a presente, e exclui expressamente toda
garantia conta danos consequenciais.

ESTA E A UNICA GARANTIA EXPRESSAMENTE CONSENTIDA PELO FABRICANTE. ESTE NAO ASSUME E NAO AUTORIZA QUEM
QUER QUE SEJA A ASSUMIR OU ESTABELECER TODA OUTRA OBRIGAGAOQ LIGADA A ESTE PRODUTO, OUTRA QUE ESTA
GARANTIA LIMITADA EXPRESSAMENTE CONSENTIDA. SUAS DIREITAS ESTATUTARIAS NAO SAO AFETADAS

NOTA: Veja www.tecmate.com/warranty o contatem warranty@tecmate.com

copyright © 2013 TecMate International

OptiMate 5 e os nomes dos outros aparelhos mencionados neste texto como BatteryMate, TestMate e TestMate mini, sdo
marcas registadas de TecMate International SA.

GARANTIA no Canada, EUA, América Central e América do Sul:

A TecMate North America, Oakville, ON, Canada, sociedade filial totalmente detida pela TecMate International, assume

a responsabilidade pela garantia do produto nestas regides.

Pode-se encontrar mais informagao sobre os produtos de TecMate em www.tecmate.com.

18



Optimare S5

NN Voltmaticy
AUTOMATISCHES DIAGNOSE-LADEGERAT FUR 6V & 12V BLEIAKKUS IN:

S8 = TEET o= <Eh

NICHT VERWENDEN FUR NiCd, NiMH, Li-lon ODER NICHT AUFLADBARE
BATTERIEN.
Eingang : 100-240V~ maximal 0,90A.

WICHTIG: LESEN SIE VOR GEBRAUCH DES LADEGERATS
DIE FOLGENDEN ANWEISUNGEN VOLLSTANDIG

Dieses Gerét ist nicht dafiir vorgesehen, von Personen (einschlieBlich Kindern) verwendet zu werden,
die iiber beschrinkte korperliche, sensorische und mentale Féhigkeiten oder mangelnder Erfahrung
bzw. unzureichendem Wissen verfiigen, sofern diese nicht durch eine fiir die Sicherheit
verantwortliche Person zur korrekten Verwendung des Geréats eingewiesen wurden oder das Gerét
ohne Aufsicht bedienen. Kinder, die sich in der Nahe des Geréts befinden, sollten beaufsichtigt
werden, um sicherzustellen, dass diese nicht mit dem Geréat spielen.

SICHERHEITSWARNUNG und HINWEISE: Batterien sondern EXPLOSIVE GASE ab - halten Sie Flammen oder
Funken von Batterien fern. Klemmen Sie die Wechselstromversorgung ab, bevor Sie Gleichstrom-/Batterieverbindungen
herstellen oder unterbrechen. Batterieséure ist stark tzend. Schutzkleidung und Schutzbrille tragen und Kontakt vermeiden.
Bei versehentlicher Beriihrung sofort mit Wasser und Seife waschen. Priifen, ob die Batteriepole lose sind, wenn ja, die Batterie

von einem Fachmann (berpriifen lassen. Korrodierte Batteriepole mit einer Kupferdrahtbiirste reinigen; verschmutzte oder -
fettige Pole mit einem in Reinigungsmittel befeuchteten Tuch reinigen. Ladegerat nur benutzen, wenn die Zuleitungen und
Batterieklemmen in einwandfreiem, unbeschédigten Zustand sind. Wenn das Eingangskabel beschédigt ist, muss es
unverziiglich vom Hersteller, seinem erméchtigten Serviceagenten oder einer qualifizierten Werkstatt ersetzt werden, um
Gefahren zu vermeiden. Schiitzen Sie |hr Ladegerét bei Benutzung und Lagerung vor Saure und Saureddampfen, sowie vor
Feuchtigkeit. Schaden durch Korrosion, Oxidation oder interne Kurzschliisse sind nicht durch die Garantie abgedeckt. Stellen
Sie das Ladegerat wahrend des Ladevorgangs von der Batterie entfernt auf, um Kontaminierung oder Beschadigung durch
Séure oder Sduredampfe zu vermeiden. Bei Verwendung in horizontaler Ausrichtung muss das Ladegerét auf eine feste, ebene
Flache gestellt werden, jedoch NICHT auf Kunststoff, Textilien oder Leder. Bringen Sie mittels der Befestigungsoffnungen im
Gehauseboden das Ladegerat an einer geeigneten, stabilen senkrechten Flache an.

AUSGESETZTSEIN ZU DEN FLUSSIGKEITEN: Dieses Ladegerit ist konstruiert, um Ausgesetztsein zu den Fliissigkeiten,
die versehentlich auf das Gehause von oben verschiittet werden oder gespritzt sind, oder zum Nieselregen, zu widerstehen.
Jedoch ist verldngertes Ausgesetztsein nicht ratsam und I&ngere Lebensdauer wird erreicht, indem man solches
Ausgesetztsein minimiert. Ausfall des Gerates wegen der Oxidation, die aus dem etwaigen Durchgriff der Fliissigkeit in die
elektronischen Bauelemente, Verbindungsstiicke oder Stecker resultiert, wird nicht durch die Garantie abgedeckt.

BATTERIEANSCHLUSSE: 2 austauschbare Anschluss-Sets sind erhéltlich, mit dem Ladegerét geliefert wird ein Satz
Batterieklemmen, um die Batterie auBerhalb des Fahrzeugs zu laden, das optionale Anschluss-Set ist mit Metallésen zum
permanenten AnschlieBen an die Batteriepole versehen sowie mit Schutzkappen am Stecker zum AnschlieBen des
Ausgangskabels des Ladegeréts. Dieses Anschluss-Set erlaubt das problemlose und sichere AnschlieBen des Ladegeréts,
wenn die Batterie im Fahrzeug bleiben soll. Die abnehmbare Schutzkappe schiitzt den Anschluss vor Schmutz und
Feuchtigkeit, wenn das Ladegerdt nicht angeschlossen ist. Wenden Sie sich an einen Fachmann, um die Metallésen an den
Batteriepolen befestigen zu lassen. Sichern Sie den Anschluss mit der Schutzkappe, sodass er nicht in bewegende Teile des
Fahrzeugs gerét und das Kabel nicht eingeklemmt oder durch scharfe Kanten beschédigt werden kann. Die Leitungssicherung
im Osenanschluss schiitzt die Batterie vor Kurzschliissen zwischen Plus- und Minusleiter. Ersetzen Sie durchgebrannte
Sicherungen nur durch gleiche neue 15A-Sicherungen.

ANSCHLUSS DES LADEGERATS AN DIE BATTERIE

1. Die AC-Stromversorgung muss unterbrochen werden, bevor Sie das Ladegerét an DC/die Batterie anschlieBen bzw. die
Verbindung trennen.

2. Wenn Sie die Batterie im Fahrzeug belassen und mithilfe der Batterieklemmen aufladen mdchten, miissen Sie zunéchst
sicherstellen, dass die Klemmen sicher in einem Abstand zu den Kabeln, Metallrohren oder dem Fahrgestell positioniert
werden konnen. Befolgen Sie beim Anschluss die nachstehende Reihenfolge: SchlieBen Sie zundchst eine Klemme an den
Batterieanschluss, der nicht mit dem Fahrgestell verbunden ist (in der Regel der Pluspol) an. SchlieBen Sie anschlieBend
die andere Klemme (in der Regel der Minuspol) an das Fahrgestell, in einem weiten Abstand zur Batterie und
Benzinleitung, an. Beim Abklemmen ist die entgegengesetzte Reihenfolgen einzuhalten.

3. Wenn Sie die Batterie auBerhalb des Fahrzeuges (iber die Batterieklemmen aufladen, miissen Sie fiir eine ausreichende
Beliiftung sorgen. SchlieBen Sie das Ladegerat an die Batterie an: ROTE Klemme an PLUSPOL (POS, P oder +) und SCHWARZE
Klemme an Minuspol (NEG, N oder —).Stellen Sie sicher, dass die Klemmen fest sitzen. Ein guter Kontakt ist wichtig.
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4, Eine tiefentladene (und méglicherweise sulfatierte) Batterie ist vor einem Wiederbelebungsversuch auszubauen
und zu iiberpriifen. Uberpriifen Sie die Batterie auf mechanische Defekte wie Ausbeulungen oder Risse im Gehduse oder
auf ein Auslaufen der S&ure. Wenn die Batterie iiber Einfiillverschliisse verfiigt und die Platten zwischen den Zellen von
auBen erkennbar sind, miissen Sie sicherstellen, dass alle Zellen gleich aussehen (beispielsweise das weiBe Material
zwischen den Platten, der Abstand der Platten usw.). Laden Sie die Batterie nicht auf, wenn mechanische Defekte
erkennbar sind. Lassen Sie die Batterie in diesem Fall von einem Fachmann untersuchen.

5. Wenn es sich um eine neue Batterie handelt, lesen Sie vor dem Anschluss des Ladegerits die Sicherheitshinweise
und Betriebsanweisungen des Herstellers genau durch. Befolgen Sie gegebenenfalls die Anweisungen zum Auffiillen der
Sdure genau.

BENUTZUNG DES OPTIMATE 5 voitmatic: LADUNGSPROZEDUR

Aus Sicherheitsgriinden wird der Ausgang des OptiMate nur aktiviert, wenn eine Batterie mit mindestens 1V
angeschlossen wird, worauf der Schaltkreis sofort den Zustand der Batterie diagnostiziert, den geeigneten Lademodus
aktiviert und die entsprechende Ladezustands-LED einschaltet.

SPARMODUS WENN DAS LADEGERAT AN DIE WECHSELSTROMVERSORGUNG ANGESCHLOSSEN IST: zur
Vermeidung eines l&ngeren Energieverbrauchs verfiigt OptiMate 5 iiber zwei Umrichterkreisldufe: ein Stromrichter zur Ladung
der Batterie und ein weiterer Umrichter zur Versorgung der Steuerkreise und der LED-Anzeige mit Strom. Der Stromrichter wird
deaktiviert, wenn das Ladegerét nicht an der Batterie angeschlossen ist, sodass ein niedriger Stromverbrauch von weniger als
1,7 W bzw. eine Leistungsaufnahme von 0,042 kWh pro Tag vorliegt. Wenn eine Batterie an das Ladegerat angeschlossen ist,
wird die Leistungsaufnahme vom Verbrauch der Batterie, des angeschlossenen Fahrzeugs und der elektronischen Verbraucher
bestimmt. Wenn die Batterie aufgeladen ist und sich das Ladeprogramm im Wartungslademodus befindet (um die vollsténdige
Ladung aufrechtzuerhalten), betrégt die gesamte Leistungsaufnahme voraussichtlich hdchstens 0,060 kWh pro Tag.

Die LED-Dioden, die sich unten beziehen, und die Klauseln die sie beschéftigen, erscheinen der Programmreihefolge nach.

T— - e——6—6

_— .
2 \ =
/ 6V ~— — \\
12V _~
7 TEST === [n:] 4

3 voltmatic MAINTAIN

SAVE CHARGE
O |\
4 5

1. LED 1 (6V) & LED 2 (12V): Bestitigt die Wechselstromversorgung des Ladegerits. LED 1 (6V) & LED 2 (12V) leuchten

abwechselnd, bis eine Batterie angeschlossen wird, worauf der voltmatic-Prozessor je nach Batteriespannung den 6V oder

12V Lademodus wéhlt. Batteriespannung unter 8V: Der 6V Lademodus wird gewahlt. Batteriespannung héher als 8V: Der 12V

Lademodus wird gewéhlt.

Eine sehr stark entladene vernachlédssigte 12V-Batterie, bei der weniger als 8V an den Batteriepolen gemessen

werden, wird als 6V-Batterie erkannt.

2. Um eine 12V-Batterie mit zu niedriger Spannung zu retten, muss der 12V-Lademodus wie folgt gewéhit werden:

SCHRITT 1. Trennen Sie das OptiMate 5 von der Wechselstromversorgung. SCHRITT 2. SchlieBen Sie die Batterieklemmen an.

SCHRITT 3. Verbinden Sie das OptiMate 5 mit der Wechselstromversorgung. Die 12V-LED blinkt 3 Sekunden und leuchtet dann

konstant, um anzuzeigen, dass der 12V-Modus vorgewahlt wurde. SCHRITT 4. Das OptiMate 5 an die 12V-Batterie anschlieBen.

Der Ladevorgang erfolgt im 12V-Modus.

HINWEIS: Sobald die 12V-Batterie nach dem Ladevorgang abgeklemmt wird, wechselt das OptiMate 5 wieder in den

voltmatic-Modus.

3. LED 3 zeigt umgekehrte Polaritét an - falsche Anschliisse. Tauschen Sie die Anschliisse aus, um den Ausgang zu

aktivieren.

4. LED 4 RETTUNGS-/DESULFATIERUNGS-MODUS Max. Zeit: 2 Stunden

4.1 RETTUNGS-Modus fiir sulfatierte Batterien mit niedriger Spannung, die nicht in der Lage sind, eine Ladung

aufzunehmen oder zu halten - Bei einer von der Fahrzeugelektrik abgeklemmten Batterie (Verfahren unter Punkt 4 von
ANSCHLIESSEN DES LADEGERATS AN DIE BATTERIE) wendet das OptiMate 5 den SICHEREN Desulfatierungsmodus*
mit hoher Spannung und niedrigem Strom an.

*Der SICHERE RETTUNGS-/DESULFATIERUNGS-Modus mit niedrigem Strom und hoher Spannung des OptiMate kann nicht

aktiviert werden, wenn das Gerat erkennt, dass die Batterie noch an eine Fahrzeugelektrik angeschlossen ist. Wenn jedoch die

tiefentladene Batterie nicht entfernt wird, startet der IMPULS-Desulfatierungsmodus mit niedriger Spannung. Desulfatierung ist

der elektrochemische Prozess der Aufspaltung der Bleisulfatkristalle, die die Oberfldche der Bleiplatten der Batterie bedecken

und verhindern, dass die Batterie eine Ladung annimmt und hélt.
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4.2 IMPULS-Desulfatierung fiir Batterien mit niedriger Spannung, die in der Lage sind, eine Ladung anzunehmen
- Der Strom wird impulsartig bereitgestellt und langsam erhéht, um die Batterie auf die Aufnahme der vollen Ladung
vorzubereiten. Dieser Modus ist besonders effektiv fiir die Rettung von werksseitig aktivierten/“Hi-performance”
Bleiakkus oder Cyclic-Cell-AGM-Batterien.

5. LED 5: Laden, Impulsabsorption und Zellausgleich

5.1 HAUPTLADUNG: Maximal der volle Strom gelangt in die Batterie, um die Spannung auf 14,2 -14,5V bei einer
12V-Batterie und 7,1 - 7,25V bei einer 6V-Batterie zu erhéhen.

5.2 Impulsabsorption, Zellausgleich: Der Strom wird impulsartig bereitgestellt und variiert zwischen 0,4A und vollem Strom,
innerhalb der Spannungsgrenze von 14,2 -14,5V bei einer 12V-Batterie und 7,1 - 7,25V bei einer 6V-Batterie.

5.3 Uberpriifung: Nach 10 Minuten Impulsabsorption wird der Ladefortschritt der Batterie {iberpriift. Wenn die Batterie
weiteres Laden erfordert, wechselt das Programm zur Impulsabsorption. Wenn die Batterie so viel Ladung angenommen
hat, wie ihr Grundzustand zuldsst oder das 2-stiindige Absorptionslimit erreicht ist, folgen die Spannungshalteschritte.

Ladedauer: Die Zeit, die der OptiMate™5 bendtigt, um eine leere, aber nicht stark entladene und ansonsten unbeschédigte
Batterie aufzuladen, entspricht ungeféhr 1/3 der Ah-Angabe der Batterie, also diirfte bei einer 60Ah-Batterie das Programm bis
zur Erhaltungsladungszyklus nicht Ianger als 20-25 Stunden dauern. Bei tiefentladenen Batterien kann der Prozess erheblich
langer dauern.

Aus Sicherheitsgriinden ist die Gesamtladezeit fiir die Schritte 4 und 5 auf 72 Stunden begrenzt.
6. LED 6 blinkt: Spannungshaltetest
LED 6 blinkt wéhrend des 30-miniitigen Tests. NO CHARGE (Keine Ladung) wird angezeigt. Bei einer Batterie, die in der Lage
ist, mehr als 12,4V zu halten, wird mit dem Erhaltungsladungszyklus fortgefahren.
7. LED 6 an: Erhaltungsladungszyklus
Der Erhaltungsladungszyklus besteht aus 30-miniitigen Erhaltungsladungsperioden, die sich mit 30-miniitigen ‘Ruheperioden’
abwechseln.
Wahrend der 30-miniitigen Ladeperiode wird die Batterie innerhalb einer sicheren Spannungsgrenze (“Erhaltungsladung” 6,8V
bei einer 6V-Batterie und 13,6V bei einer 12V-Batterie) versorgt, damit sie so viel Strom entnehmen kann, wie erforderlich ist,
um die volle Ladung zu erhalten und geringe elektrische Lasten durch Fahrzeugzubehdr oder Bordcomputer oder die natiirliche
alimahliche Selbstentladung der Batterie auszugleichen.
Waéhrend des 30-miniitigen 'Ruhezyklus' trennt sich das Ladegerat automatisch von der Batterie und keine Ladung erfolgt.
Der "50%-Zyklus" aus 30-miniitigem Laden und 30-miniitiger Ruhe verhindert den Verlust von Elektrolyt bei gekapselten
Batterien, minimiert den allmahlichen Verlust von Wasser aus dem Elektrolyt in Batterien mit Verschlusskappen und trégt daher
erheblich zur Optimierung der Lebensdauer unregelmaBig oder saisonal genutzter Batterien bei.

Wartung einer Batterie iiber einen ldngeren Zeitraum: Das OptiMate wartet monatelang sicher, eine Batterie,
deren grundlegender Zustand gut ist. Uberpriifen Sie mindestens einmal alle zwei Wochen, ob die Verbindungen zwischen
Ladegerét und Batterie sicher sind, klemmen Sie bei Batterien mit Verschlussdeckeln die Batterie vom Ladegerét ab, priifen Sie
in den einzelnen Zellen den Elektrolytstand, fiillen Sie die Zellen bei Bedarf auf (mit destilliertem Wasser, NICHT mit Séure),
und schlieBen Sie die Batterie wieder an. Beachten Sie beim Umgang mit Batterien oder bei Arbeiten in ihrer N&dhe immer
sorgféltig die oben genannten SICHERHEITSWARNUNGEN.

8. LED 7 an: Spannungshaltetest fehlgeschlagen

Wenn die Batteriespannung wahrend des Spannungshaltetests unter 12,4V liegt, wird LED 7 (rot)** eingeschaltet und leuchtet
permanent. Eine Ladung gelangt fiir einen Zeitraum von 30 Minuten zur Batterie, worauf der Spannungshaltetest (Punkt 6)
wiederholt wird. Ein wiederholt aufleuchtendes Rotlicht bedeutet, dass die Spannung der Batterie nach dem Laden nicht
gehalten wird oder dass die Batterie trotz Rettungsversuchen nicht zu retten ist. Entfernen Sie immer die Batterie vom
Fahrzeug, schlieBen Sie das OptiMate™ wieder an und lassen Sie das Programm noch einmal durchlaufen.

9. LED 7 blinkt: eine vernachldssigte/sulfatierte 12V-Batterie ist méglicherweise zu stark entladen, um den 12V-Lademodus
auszultsen. Wahlen Sie die 12V-Einstellung entsprechend Punkt 2 und laden Sie erneut.

BEGRENZTE GARANTIE

TecMate (International) N.V., Sint-Truidensesteenweg 252, B-3300 Tienen, Belgien, gewéhrt dem urspriinglichen Kaufer beim
Kauf dieses Produktes diese begrenzte Garantie. Diese begrenzte Garantie ist nicht ibertragbar. TecMate (International)
tibernimmt fiir drei Jahre ab Verkaufsdatum die Garantie fiir dieses Batterieladegerét hinsichtlich Material- oder
Verarbeitungsfehlern. Sollten solche Fehler auftreten, wird das Gerédt nach ErmeBen des Herstellers repariert oder ersetzt. Es ist
Sache des Kéufers, das Gerdt zusammen mit dem Kaufnachwesis (siehe "BEACHTUNG) "an den Hersteller oder seinen
erméchtigten Vertreter einzuschicken, wobei der Kaufer die Transport- oder Portokosten tréagt. Diese begrenzte Garantie ist
nichtig, wenn das Produkt miBbrauchlich verwendet, unsachgemaB behandelt oder nicht vom Werk oder einem erméchtigten
Vertreter repariert wurde. Der Hersteller gewéhrt auBer dieser begrenzten Garantie keinerlei Garantie und schlieBt ausdriicklich
jede implizite Gewéhrleistung, einschlieBlich jeglicher Garantie gegen Folgeschéden aus.

DIES IST DIE EINZIGE AUSDRUCKLICHE BEGRENZTE GARANTIE, UND DER HERSTELLER UBERNIMMT KEINERLEI
VERPFLICHTUNG GEGENUBER DEM PRODUKT. IHRE GESETZLICHEN RECHTE SIND NICHT BETROFFEN.

BEACHTUNG: Siehe www.tecmate.com/warranty oder kontaktieren Sie warranty@tecmate.com

copyright © 2013 TecMate International

OptiMate 5 und die Namen anderer Produkte wie BatteryMate, TestMate und TestMate mini, die in diesen Anweisungen
erwahnt werden, sind geschiitzte Warenzeichen von TecMate International NV.

Mehr Informationen tiber TecMate Produkten kdnnen bei www.tecmate.com gefunden werden. 21
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NN Voltmaticy

AUTOMATISCHE DIAGNOSTISCHE LADER VOOR 6V & 12V LOOD-
ZUURACCU’S, ZOALS GEBRUIKT IN:

S = gl e <k

NIET GEBRUIKEN VOOR NiCd, NiMH, Li-lon OF NIET-OPLAADBARE DROGE
CELBATTERIJEN.
Ingang: 100-240V~_ maximum 0,90A.

BELANGRIJK: LEES DE ONDERSTAANDE INSTRUCTIES
ALVORENS DE LADER TE GEBRUIKEN

Dit apparaat is niet bedoeld voor gebruik door personen (ook kinderen) met fysische, zintuigelijke of
mentale beperkingen, of gebrek aan ervaring of kennis, tenzij onder toezicht of met begeleiding
betreffende het gebruik van het apparaat door een persoon die instaat voor hun veiligheid. Men dient
erop toe te zien dat kinderen niet spelen met het apparaat.

VEILIGHEIDSWAARSCHUWING EN OPMERKINGEN: Accu's geven EXPLOSIEVE GASSEN vrij - voorkom viammen
of vonken in de buurt van accu's.

Ontkoppel de wisselstroomvoeding alvorens de verbinding tussen de accu en de gelijkstroom te maken of te verbreken.
Accuzuur is uiterst corrosief. Draag beschermende kledij en oogbescherming en vermijd contact. In geval van contact,
onmiddellijk wassen met zeep en water. Controleer of de accu goed stevig in elkaar zit, laat de accu anders door een
professional nakijken. Indien de accu gecorrodeerd is, moet u dit schoonmaken met een koperen borstel; vet of vuil verwijdert
u met een licht vochtige vod die in detergent werd gedrenkt. Gebruik de lader alleen wanneer de leidingen en koppelstukken in
goede en onbeschadigde toestand verkeren. Indien de voedingskabel beschadigd is, moet u deze onmiddellijk door de
fabrikant, diens gemachtigde vertegenwoordiger of een erkend atelier laten vervangen om gevaar te vermijden. Bescherm uw
lader tegen zuren en zure dampen en tegen vochtige omstandigheden tijdens gebruik en opslag. Schade als gevolg van
corrosie, oxidatie of interne kortsluiting wordt niet gedekt door de garantie. Zet de lader tijdens het laden weg van de accu om
contaminatie te vermijden of blootstelling aan zuren of zure dampen. Indien de lader horizontaal wordt gebruikt, moet u hem op
een hard en effen oppervlak plaatsen maar NIET op plastic, textiel of leer. Gebruik de bevestigingsgaten in de behuizing om de
lader te bevestigen op een geschikt en stevig verticaal opperviak.

BLOOTSTELLING AAN VLOEISTOFFEN: De lader is ontworpen om opperviakkige blootstelling aan van bovenaf per
ongeluk gemorste vloeistoffen of lichte regenval te kunnen weerstaan. Het is niet aangeraden om de lader langere tijd hieraan
bloot te stellen. De lader beschikt over een langere levensduur indien u deze blootstelling tot een minimum kan beperken. Het
falen van de lader door oxidatie, als gevolg van mogelijke penetratie door vioeistoffen in de elektronische componenten,
verbindingsstukken of stekker is niet gedekt door de garantie.

AANSLUITING VAN DE ACCU: Er worden 2 onderling vervangbare aansluitsets geleverd, één heeft krokodilklemmen voor
het laden van de accu buiten het voertuig, de andere heeft metalen klepjes met ogen voor permanente aansluiting op de accu
en een afsluitbare waterdichte kap op de connector die verbonden wordt met de lader. Dankzij deze set kunt u de lader
gemakkelijk en veilig aansluiten om de accu op het voertuig te houden. De herbruikbare waterdichte kap is bedoeld om de
connector te beschermen tegen vuil en vocht wanneer de lader niet is aangesloten. Raadpleeg een professionele
onderhoudstechnicus voor hulp bij het bevestigen van de metalen oogjes. Zet de connector vast met de waterdichte kap zodat
hij geen bewegende delen van het voertuig kan belemmeren en dat de kabel niet geklemd kan raken of beschadigd wordt door
scherpe randen. De zekering in de verbindingsset beschermt de accu tegen toevallige kortsluiting doorheen positieve en
negatieve geleiders. Vervang gesmolten zekeringen enkel door een gelijkaardige nieuwe zekering van 15A.

DE LADER AANSLUITEN OP DE AGCU

1. De stekker van de lader mag niet in het stopcontact zitten, wanneer gelijkstroom-/accuverbindingen gemaakt of verbroken
worden.

2. Indien u een accu in een voertuig met accuklemmen gaat opladen, dient u, voordat u de lader aansluit, te controleren of
de accuklemmen veilig en op voldoende afstand van de omringende bedrading, metalen buizen en het chassis geplaatst
kunnen worden. Sluit de lader aan in deze volgorde: Sluit eerst de pool van de accu aan die niet verbonden is met het
chassis (meestal positief), sluit daarna de andere accuklem aan (meestal negatief) op het chassis op ruime afstand van de
accu en de brandstofleiding. Ontkoppel de lader in omgekeerde volgorde.

3. Plaats de accu in een goed geventileerde ruimte wanneer u een accu met accuklemmen buiten het voertuig gaat opladen.
De lader aansluiten op de accu: RODE klem op de POSITIEVE (POS, P of +) pool en ZWARTE klem op de NEGATIEVE (NEG, N
of —) pool. Zorg dat de klemmen stevig en veilig zijn bevestigd. Een goed contact is belangrijk.
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4. Als de accu zwaar ontladen (en mogelijk gesulfateerd) is, dient de accu uit het voertuig verwijderd en
gecontroleerd te worden voordat er een poging ondernomen wordt om de accu te herstellen. Controleer de accu
visueel op mechanische defecten zoals vormverwijding, gescheurde behuizing of tekenen van elektrolytlekkage. Als de accu
vuldoppen heeft en de platen in de cellen vanaf de buitenzijde zichtbaar zijn, kunt u voorzichtig proberen vast te stellen of
bepaalde cellen afwijken van andere (bijvoorbeeld wit materiaal tussen de platen, platen die elkaar raken). Probeer de accu
niet op te laden wanneer u mechanische defecten hebt vastgesteld, maar laat de accu nakijken door een vakman.

5. Lees de veiligheidsinstructies en de gebruiksaanwijzing van de fabrikant zorgvuldig door voordat u de lader aansluit op een
nieuwe accu. Volg, indien van toepassing, de instructies betreffende het vullen van zuur zorgvuldig en nauwkeurig op.

GEBRUIK VAN DE OPTIMATE 5 voitmatic: BEGINNEN MET LADEN

Omwille van de veiligheid zal de uitgang van de OptiMate enkel geactiveerd worden indien er een accu met nog
minstens 1V aan wordt gekoppeld. De schakeling analyseert onmiddellijk de toestand van de accu en start de gepaste
laadmodus. Het overeenkomstige lampje voor de laadstatus gaat branden.

ECO-STROOMBESPARINGSMODUS WANNEER DE LADER OP HET ELEKTRICITEITSNET IS AANGESLOTEN:
0m het stroomverbruik op lange termijn te beperken, beschikt de OptiMate 5 over twee omvormcircuits: een
vermogensomzetter om de accu op te laden en een extra omzetter om de controlecircuits en het LED-scherm van stroom te
voorzien. De vermogensomzetter wordt uitgeschakeld wanneer de lader niet aangesloten is op een accu. Dit resulteert in een
stroomopname van minder dan 1,7 W, wat overeenkomt met een stroomverbruik van 0,042 kWh per dag. Als er een accu is
aangesloten op de lader is het stroomverbruik afhankelijk van de stroombehoefte van de accu en het aangesloten voertuig / de
elektronische circuits. Wanneer de accu opgeladen is en het laadprogramma in de langetermijnonderhoudslaadmodus staat
(om de accu 100% vol te houden) wordt het totale stroomverbruik geschat op 0,060 kWh per dag of minder.

De LEDs hieronder en de desbetreffende paragrafen zijn in de volgorde van het laadprogramma genummerd.

1T— e———6—6
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1. LED #1 (6 V) & LED #2 (12 V): Bevestigt de AC-voeding naar de lader. LED #1 (6 V) & LED #2 (12 V) wisselen elkaar af totdat
er een accu is aangesloten. Daarna selecteert de voltmatic-processor de laadmodus 6 V of 12 V op basis van de
accuspanning.

Accuspanning lager dan 8 V: laadmodus 6 V wordt geselecteerd. Accuspanning hoger dan 8 V: laadmodus 12 V wordt geselecteerd.
Een diep ontladen, verwaarloosde accu van 12 V waarbij aan de accuklemmen minder dan 8 V wordt gemeten, wordt
als een accu van 6 V beschouwd.

2. 0m een accu van 12 V met lage spanning te sparen, moet op voorhand de laadmodus 12 V als volgt worden geselecteerd:

STAP 1. Koppel OptiMate 5 van de AC-voeding los. STAP 2. Verbind de accuklemmen met elkaar. STAP 3. Sluit OptiMate 5

opnieuw op de AC-voeding aan. De LED 12 V knippert gedurende 3 seconden en blijft dan branden. Dit bevestigt dat de

12 V-modus is geselecteerd. STAP 4. Sluit OptiMate 5 op de accu van 12 V aan. Het laden gebeurt in de 12 V-modus.

NB: Zodra de accu van 12 V na het laden is losgekoppeld, keert OptiMate 5 terug naar de voltmatic-modus.

3. LED #3 geeft een omgekeerde polariteit aan - verkeerde aansluitingen. Wissel de aansluitingen om de uitgang te
activeren.

4. LED #4 MODUS SPAREN / DESULFATEREN Max. tijd: 2 uur.
4.1 SPAREN-modus voor gesulfateerde accu's met lage spanning die een lading niet kunnen accepteren of vasthouden
- Bij een accu die van het bedradingscircuit van het voertuig is losgekoppeld (procedure beschreven onder punt 4 van
DE LADER AANSLUITEN OP DE ACCU) past OptiMate 5 de SPAREN / DESULFATEREN-modus* met hoge spanning en
lage stroompuls toe.
*De SPAREN / DESULFATEREN-modus OptiMate SAFE met lage stroompuls en hoge spanning kan niet worden geactiveerd als
de accu nog steeds op het bedradingscircuit van het voertuig is aangesloten. Wanneer de diep ontladen accu echter niet wordt
verwijderd, zal het herstel aanvangen in de PULS-desulfateringsmodus met lage spanning. Desulfatering is het
elektrochemische proces waarbij de loodsulfaatkristallen worden afgebroken die het opperviak van de loodplaten van de accu
bedekken en daarmee verhinderen dat de accu lading accepteert en vasthouadt.

4.2 PULS-desulfatering voor accu's met lage spanning die een beetje lading kunnen accepteren - De stroom wordt in
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pulsen geleverd en geleidelijk opgedreven om de accu voor te bereiden op de ontvangst van de volle lading. Deze
modus is met name effectief voor het herstellen van in de fabriek geactiveerde / “hoogwaardige” AGM lood- of
cyclische accu's.

5. LED #5: Laden, pulsabsorptie en vereffening celspanning

5.1 VOLUMELADING: Volledige laadstroom wordt aan de accu geleverd om de spanning op te drijven tot 14,2 - 14,5 V voor
een accu van 12 Ventot 7,1 - 7,25 V voor een accu van 6 V.

5.2 Pulsmatige absorptie- / vereffeningsstap: De stroom wordt geleverd in pulsen, variérend van 0,4 A tot de volle laadstroom,
binnen de spanningsgrens van 14,2 - 14,5V voor een accu van 12 V en van 7,1 - 7,25 V voor een accu van 6 V.

5.3 Verificatie: Na een periode van pulsmatige absorptie van 10 minuten wordt de voortgang van het laden van de accu
gecontroleerd. Wanneer de accu nog verder moet worden geladen, keert het programma terug naar pulsmatige
absorptie. Wanneer de accu zoveel lading heeft ontvangen als de basisconditie toestaat of wanneer de pulsmatige
absorptie maximaal 2 uur heeft geduurd, volgt de spanningsbehoudstap.

Laadtijd: De tijd die de OptiMate™5 nodig heeft voor het volledig laden van een lege, maar niet diep ontladen en/of
beschadigde accu, is in grote mate vergelijkbaar met het aantal Ah van de accu. Een 12Ah accu zou niet meer dan 12 uur
nodig mogen hebben om tot de spanningsbehoudtest over te gaan. Diep ontladen accu’s zullen meer tijd nodig hebben.

Om veiligheidsredenen is de totale laadtijd voor stappen 4 en 5 beperkt tot 72 uur.

6. LED #6 knippert: Spanningsbehoudtest
LED #6 knippert gedurende de test van 30 minuten. Er wordt GEEN LADING geleverd. Een accu die een lading van meer dan
12,4 V kan vasthouden, gaat verder naar de onderhoudslaadcyclus.

7. LED #6 aan: Onderhoudslaadcyclus

De onderhoudslaadcyclus bestaat uit druppellaadperiodes van 30 minuten die telkens worden afgewisseld met rustperiodes
van 30 minuten.

Tijdens de laadperiode van 30 minuten wordt er stroom aan de accu geleverd, binnen een veilige spanningslimiet
(“druppelladen” met 6,8 V voor een accu van 6 V en met 13,6 V voor een accu van 12 V). Hierdoor kan de accu de geringe
hoeveelheid stroom opnemen die nodig is om de volle lading vast te houden en ter compensatie van eventuele kleine elektrische
belastingen vanwege voertuigaccessoires of een boordcomputer, of van de natuurlijke geleidelijke zelfontlading van de accu zelf.
Tijdens de rustcyclus van 30 minuten koppelt de lader zich automatisch van de accu los en wordt er geen lading geleverd.

De “bedrijfscyclus van 50%” met een laad- en rustcyclus van telkens 30 minuten voorkomt verlies van elektrolyt in gesloten accu's
en minimaliseert geleidelijk verlies van water uit de elektrolyt in accu's met vuldoppen, waardoor een aanzienlijke bijdrage wordt
geleverd aan het optimaliseren van de levensduur van accu's die onregelmatig of enkel in bepaalde seizoenen worden gebruikt.

Een accu voor lange periodes onderhouden: De OptiMate zal een niet-defekte accu maandenlang veilig
onderhouden. Minstens om de twee weken moet u controleren of de verbindingen tussen de lader en de accu veilig zijn. In
geval van accu's met vuldoppen op elke cel moet u de accu loskoppelen van de lader, het elektrolytenpeil controleren en indien
nodig de cellen bijvullen (met gedestilleerd water, NIET met zuur). Sluit daarna opnieuw aan. Bij het hanteren van accu's of
het werken in de buurt ervan moet u altijd de bovenstaande VEILIGHEIDSVOORZORGEN naleven.

8. LED #7 aan: Mislukte spanningshehoudtest

Indien de accuspanning tijdens de spanningsbehoudtest onder 12,4 V zakt, gaat LED #7 (rood)** aan en blijft deze continu
branden. Er wordt gedurende 30 minuten lading aan de accu geleverd waarna de spanningsbehoudtest (punt 6) wordt
herhaald. Een herhaald rood licht betekent dat de accuspanning na het laden niet wordt vastgehouden of dat ondanks
verschillende herstelpogingen de accu niet kon worden gerecupereerd. Verwijder de accu altijd uit het voertuig, sluit de
OptiMate™ weer aan en laat hem nogmaals door het programma lopen.

9. LED #7 knippert: Een verwaarloosde / gesulfateerde accu van 12 V kan te leeg zijn om de laadmodus 12 V te activeren.
Selecteer op voorhand de instelling 12 V in punt 2 en laad de accu opnieuw.

BEPERKTE GARANTIE

TecMate (International) SA, Sint-Truidensesteenweg 252, B-3300 Tienen, Belgié, staat deze beperkte garantie toe aan elke
eerste koper van dit toestel. Deze beperkte garantie gaat in op de dag van aankoop en is niet overdraagbaar. De drie jaar
geldige garantie aangeboden door TecMate (International) dekt alle erkende gebreken en arbeidskosten. Indien de lader defect
blijkt te zijn tengevolge van een constructiefout, zal de klant het toestel altijd vooraf en op eigen kosten terugsturen naar de
fabrikant of naar de nationale officiéle verdeler, samen met een kopij van de aankoopfactuur (zie "NOTITIE"). In zulke gevallen,
zal de eenheid ter keuze van de fabrikant worden hersteld of worden vervangen.Onkosten tengevolge van een ongeval,
slordigheid, kwaadwilligheid, misbruik, niet conform gebruik volgens de aanwijzingen van de fabrikant, of herstellingen gedaan
door door TecMate niet-erkende verdelers, zijn niet gedekt door de garantie.

DE BEPERKTE GARANTIE SLUIT UITDRUKKELIJK ALLE VERDERE VERANTWOORDELIJKHEID UIT MET BETREKKING TOT
EVENTUELE SCHADEVERGOEDINGEN VAN WELKE AARD DAN 0O0K. UW STATUTAIRE RECHTEN WORDEN NIET BEINVLOED.

NOTITIE: Zie www.tecmate.com/warranty of contacteer warranty@tecmate.com.
copyright © 2013 TecMate International

OptiMate 5 en de namen van andere producten zoals BatteryMate, TestMate en TestMate mini, die in deze instructies worden
vermeld, zijn gedeponeerd handelsmerken van TecMate International NV.

Meer informatie over TecMate producten kan op www.tecmate.com worden gevonden.
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CARICATORE AUTODIAGNOSTICO PER BATTERIE 6V & 12V PIOMBO-
ACIDO PER:

S = gl e <k

NON IDONEO PER BATTERIE NiCd, NiMH, Li-lon O NON RICARICABILI.
Input: 100-240V~_ massimo 0,90A.

IMPORTANTE: LEGGERE ATTENTAMENTE LE SEGUENTI ISTRUZIONI
PRIMA DI UTILIZZARE IL CARICATORE

Questo dispositivo non é destinato all'uso da parte di persone (tra cui i bambini) con ridotte capacita mentali,
sensoriali o fisiche oppure con una carenza in esperienza e conoscenza, salvo supervisione o istruzioni relative all'uso
del dispositivo da parte di una persona responsabile della loro sicurezza. | bambini devono essere sorvegliati per
evitare che giochino con il dispositivo.

AVVERTENZE e NOTE DI SICUREZZA: Le batterie emettono GAS ESPLOSIVI — evitare di produrre fiamme o scintille
vicino alle batterie. Scollegare la corrente CA prima di effettuare connessioni CC/batteria. L’acido delle batterie &
estremamente corrosivo. Indossare indumenti e occhiali di protezione ed evitare il contatto diretto. In caso di contatto
accidentale, lavarsi immediatamente con acqua e sapone. Verificare che i poli non siano allentati; in caso contrario portare la
batteria da un professionista. Qualora i poli fossero corrosi, pulirli con uno spazzolino a fili di rame; rimuovere il grasso € lo
sporco con un panno inumidito con detergente. Azionare il caricatore solo se i conduttori in uscita e in entrata e i connettori
sono in buone condizioni e non presentano danni. Qualora il cavo di alimentazione fosse danneggiato, & essenziale farlo
sostituire immediatamente dal fabbricante, da un suo agente di servizio autorizzato o da un’officina qualificata, onde evitare
possibili pericoli. Proteggere il caricatore da acidi e vapori acidi e dall’'umidita sia durante I'uso sia al momento di riporlo.

| danni dovuti alla corrosione, ossidazione o corto circuito dei circuiti elettrici interno non sono coperti da garanzia. Distanziare
il caricatore dalla batteria durante la carica per evitare la contaminazione o esposizione agli acidi e vapori acidi. Se utilizzato in
posizione orizzontale, posizionare il caricatore su una superfici dura e piatta, ma NON su plastica, tessuto o pelle. Servirsi degli
appositi fori praticati nella base di appoggio per attaccare il caricatore a una solida e adatta superficie verticale.

ESPOSIZIONE Al LIQUIDI: Se sistemato in posizione orizzontale su una superficie piatta, questo caricatore & progettato in
modo da prevenire danni al circuito elettrico in caso di esposizione a liquidi versati o spruzzati accidentalmente dall’alto.

| guasti del caricatore in sequito a ossidazione del pannello di controllo elettronico dovuta a un’eventuale penetrazione di liquido
nei componenti elettronici non sono coperti da garanzia. | connettori o le prese non vanno mai esposti alla pioggia o alla neve.

COLLEGAMENTI: Sono disponibili 2 set di collegamenti intercambiabili, uno a morsetti fornito con il caricatore per caricare
la batteria fuori dal veicolo, I'altro in opzione con occhielli in metallo per la connessione permanente ai poli, € un tappo a tenuta
stagna richiudibile sul connettore di collegamento al caricatore. Questo set permette un facile e sicuro collegamento del
caricatore per la mantenimento della batteria senza rimozione dal veicolo. Il tappo a tenuta stagna richiudibile & progettato per
proteggere il connettore dalla sporcizia e dall’umidita quando il caricatore non & collegato. Consultare un professionista per il
collegamento degli occhielli metallici ai poli. Assicurare il connettore al tappo a tenuta stagna per evitare che possa interferire
con parti semoventi del veicolo o che il cavo sia pizzicato o danneggiato da bordi taglienti. Il fusibile in linea nel set di
collegamento a occhielli protegge la batteria da cortocircuiti accidentali fra i conduttori positivo e negativo. Sostituire i fusibili
bruciati solo con fusibili nuovi similari da 15A.

CONNESSIONE DEL CARICABATTERIE ALLA BATTERIA
1. Scollegare I'alimentazione CA prima di effettuare o di eliminare delle connessioni alla batteria/CC.

2. Se si carica la batteria del veicolo con i morsetti della batteria, prima di effettuare le connessioni verificare che i morsetti
della batteria possano essere posizionati in modo sicuro e protetto, distanti da cavi e tubi metallici circostanti o dal telaio.
Eseguire le connessioni procedendo come segue: collegare innanzitutto il terminale della batteria non collegato al telaio
(solitamente positivo), quindi collegare I'altro morsetto della batteria (solitamente negativo) al telaio, mantenendo le
distanze dalla batteria e dalla linea del combustibile. Scollegare sempre nella sequenza contraria.

3. Quando si carica una batteria smontata dal veicolo utilizzando i morsetti della batteria, posizionare quest'ultima in una zona
ben ventilata. Collegare il caricabatterie alla batteria: morsetto ROSSO a terminale POSITIVO (POS, P o +) e morsetto NERO
a terminale NEGATIVO (NEG, N o -). Verificare che le connessioni siano salde e sicure. Un buon contatto & fondamentale.

4. Se la batteria & molto scarica (e probabilmente solfatizzata), rimuoverla dal veicolo e ispezionarla prima di
collegare il caricabatterie per effettuare un tentativo di recupero. Effettuare un'ispezione visiva della batteria per
rilevare la presenza di eventuali difetti meccanici, quali una scatola curvata o incrinata, oppure segni di perdite di
elettroliti. Se la batteria presenta tappi per riempimento e le placche nelle celle sono visibili dall'esterno, esaminare
attentamente la batteria per cercare di stabilire se alcune celle hanno un aspetto diverso dalle altre (ad esempio, se
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presentano del materiale bianco tra le placche o se le placche sono in contatto tra loro). Qualora vengano rilevati difetti
meccanici, non cercare di ricaricare le batterie, ma sottoporle a una verifica da parte di esperti.

5. Se la batteria € nuova, prima di procedere alla connessione del caricabatterie, leggere attentamente le istruzioni di sicurezza e
di funzionamento del produttore della batteria. Ove necessario, attenersi scrupolosamente alle istruzioni di riempimento di acido.

USO DI OPTIMATE 5 voitmatic: INIZIO DI CARICA

Per motivi di sicurezza, OptiMate attiva la carica solo se collegato a una batteria che conserva almeno 1V, per cui il
circuito diagnostica la condizione della batteria e avvia il modo di carica adeguato accendendo i corrispondenti LED che
indicano lo stato dell’operazione di carica.

MODALITA ECOLOGICA DI RISPARMIO ENERGETICO QUANDO IL CARICABATTERIE E COLLEGATO
ALL'ALIMENTAZIONE CA: per ridurre il consumo di energia sul lungo termine, OptiMate 5 si avvale di due circuiti di
convertitori: un convertitore di alimentazione per caricare la batteria e un convertitore ausiliare per alimentare i circuiti di
controllo e il display dei LED. Il convertitore di alimentazione viene disattivato quando il caricabatterie non & collegato ad alcuna
batteria e consente un assorbimento di alimentazione molto limitato, inferiore a 1,7 W, pari a un consumo energetico di

0,042 kWh al giorno. Quando una batteria viene collegata al caricabatterie, il consumo energetico dipende dalla domanda di
corrente elettrica della batteria e della circuiteria elettronica/del veicolo connessa. Dopo aver caricato la batteria e una volta
portato il programma di carica in modalita di carica di mantenimento a lungo termine (per mantenere la batteria carica al
100%), si stima che il consumo energetico totale sara pari o inferiore a 0,060 kWh al giorno.

Le indicazione LED di seguito riportate ed i relativi testi appaiono nell'ordine di sequenza logica del programma.
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1. LED #1 (6 V) e LED #2 (12 V): Conferma I'alimentazione CA al caricabatterie. LED #1 (6 V) e LED #2 (12 V) si alternano
fino a che non si installi una batteria, dopodiché il processore voltmatic selezionera la modalita di carica6 Vo 12Va
seconda della tensione della batteria.

Tensione della batteria inferiore a 8 V: viene selezionata la modalita di carica 6 V. Tensione della batteria superiore a 8 V: viene
selezionata la modalita di carica 12 V.

Una batteria completamente scarica 12 V che misura meno di 8 V ai terminali di batteria verra trattata come una
batteria 6 V.

2. Per recuperare una batteria 12 V a bassa tensione, la modalita di carica 12 V deve essere impostata come segue:
FASE 1. Scollegare OptiMate 5 dall'alimentazione CA. FASE 2. Collegare i morsetti delle batterie. FASE 3. Ricollegare
OptiMate 5 all'alimentazione CA. Il LED 12 V lampeggia per 3 secondi e poi si accende per confermare che la modalita
12V ¢ preselezionata. FASE 4. Collegare OptiMate 5 alla batteria 12 V. La carica verra effettuata in modalita 12 V.
NOTA: quando la batteria 12 V é scollegata dopo la carica, OptiMate 5 tornera alla modalita voltmatic.

3. LED #3 indica polarita inversa - collegamenti d'uscita sbagliati. Invertirli per attivare I'uscita.

4. LED #4 MODALITA RECUPERO/DESOLFATAZIONE Tempo massimo: 2 ore
4.1 Modalita RECUPERO per batterie solfatate a bassa tensione non in grado di accettare 0 mantenere la carica - Per una

batteria scollegata dai cavi del veicolo (procedura descritta al punto 4 di COLLEGARE IL CARICABATTERIE ALLA
BATTERIA) OptiMate 5 avvia la modalita SICURA di desolfatazione* ad alta tensione e bassa corrente.

*La modalita SICURA OptiMate di RECUPERO/DESOLFATAZIONE ad alta tensione e bassa corrente non si awvia se rileva che la

batteria é ancora collegata al circuito di cavi del veicolo. Tuttavia, se la batteria molto scarica non viene rimossa, iniziera il

recupero con la modalita di desolfatazione A IMPULSI a bassa tensione. La desolfatazione € il processo elettrochimico che

rompe i cristalli di solfato di piombo che coprono la superficie delle piastre di piombo della batteria ed evita che la batteria

accetti e mantenga la carica.

4.2 Desolfatazione A IMPULSI per batterie a bassa tensione in grado di accettare una carica minima - La corrente
viene erogata a impulsi e incrementata lentamente per preparare la batteria ad accettare la carica completa. Questa modalita
& particolarmente efficace per il recupero di batterie AGM cicliche o al piombo puro ad alte prestazioni/attivate in fabbrica.
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5. LED #5: carica, assorbimento a impulsi e equalizzazione delle celle

5.1 CARICA PRINCIPALE: viene erogata massima corrente alla batteria per incrementare la tensione fino a 14,2 - 14,5V
per una batteria 12 Ve 7,1 — 7,25 V per una batteria 6 V.

5.2 Assorbimento a impulsi, equalizzazione delle celle: la corrente viene erogata a impulsi, variando tra 0,4 A e corrente
massima, nei limiti di tensione di 14,2 — 14,5 V per una batteria 12V e 7,1 — 7,25 V per una batteria 6 V.

5.3 Verifica: dopo un periodo di 10 minuti di assorbimento a impulsi il processo di carica della batteria & verificato. Se la
batteria richiede un ulteriore caricamento, il programma viene commutato sull'assorbimento a impulsi. Se la batteria ha
sopportato tutta la carica che la sua condizione di base le consente o si & raggiunto il limite di 2 ore di assorbimento a
impulsi, si procede con la fase di ritenzione della tensione.

Tempo di carica: Il tempo richiesto dal OptiMate™5 per completare la carica di una batteria non particolarmente scarica &
uguale approssimativamente alla capacita’ di amperora (Ah) della batteria. Cosi, per una batteria di 12Ah dovrebbero occorrere
circa 20-25 ore per giungere alla fase di ciclo di carica di mantenimento. Le batterie estremamente scariche possono invece
necessitare di un tempo significativamente pit lungo.

Per motivi di sicurezza, il limite di tempo di carica totale é di 72 ore per le fasi4 e 5.

6. LED #6 lampeggia: test di ritenzione della tensione
LED #6 lampeggia per tutto il test della durata di 30 minuti. La corrente NON viene erogata. Una batteria in grado di
mantenere una carica superiore a 12,4 V procede al ciclo di carica di mantenimento.

7. LED #6 acceso: ciclo di carica di mantenimento

Il ciclo di carica di mantenimento consiste in periodi di carica fluttuanti di 30 minuti alternati con periodi di "riposo" di 30 minuti.
Durante i 30 minuti di carica, il circuito eroga corrente alla batteria entro un limite di tensione sicuro (“carica fluttuante" 6,8 V
per una batteria 6 V e 13,6V per una batteria 12 V), consentendole di utilizzare ogni piccola corrente necessaria per mantenerla
alla carica completa e compensare gli eventuali piccoli carichi elettrici imposti dagli accessori del veicolo, dal computer di
bordo o dal naturale scaricamento graduale della batteria stessa.

Durante i 30 minuti di "riposo", il caricabatterie si scollega automaticamente dalla batteria e non viene erogata corrente.
Questo "“ciclo di servizio al 50%" con 30 minuti di carica e 30 minuti di riposo evita la perdita di elettroliti di batterie sigillate

e riduce la graduale perdita di acqua dagli elettroliti in batterie con tappi di riempimento, contribuendo cosi in maniera
significativa ad ottimizzare la durata delle batterie usate irregolarmente o stagionalmente.

Mantenimento di una batteria per periodi prolungati: L' OptiMate manterra una batteria di cui lo stato di base
& buono, senza rischio durante parecchi mesi. Verificare almeno ogni due settimane che i collegamenti fra il caricatore e la
batteria siano sicuri e, nel caso di batterie con tappi di riempimento per ogni cella, scollegare la batteria dal caricatore,
controllare il livello dell’elettrolite, e se necessario rimboccare (con acqua distillata, NON acido), quindi ricollegare. Nel
manipolare le batterie o in vicinanza di esse, rispettare sempre le AVWERTENZE DI SICUREZZA sopra riportate.

8. LED #7 acceso: test di ritenzione della tensione non superato

Se la tensione della batteria € inferiore a 12,4 V durante il test di ritenzione della tensione, il LED #7 (rosso)** si accendera con

luce fissa. Una carica viene erogata alla batteria per un periodo di 30 minuti, dopodiché si ripete il test di ritenzione della

tensione (punto 6). Se si riaccende la spia rossa significa che, dopo la carica, la tensione della batteria non viene mantenuta
o0 che malgrado i tentativi di recupero la batteria era irrecuperabile. Rimuovere sempre la batteria dal veicolo, ricollegare

OptiMate™ e lasciare che ripeta il programma.

9. LED #7 lampeggia: una batteria 12 V scarica / solfatata puo essere troppo bassa per avviare la modalita di carica 12 V.
Preselezionare le impostazioni 12 V come al punto 2 e caricare nuovamente.

GARANZIA LIMITATA

TecMate (International) S.A., Sint-Truidensesteenweg 252, B-3300 Tienen, Belgio riconosce questa garanzia limitata agli
acquirenti originali al dettaglio di questo strumento. Questa garanzia limitata non e’ trasferibile. TecMate (International)
garantische il carica per tre anni dalla data di acquisto al dettaglio contro difetti di materiale o di manodopera. Se tali difetti
fossero riscontrati lo strumento verra’ riparato o sostituito a discrezione dell’Azienda. Sara’ obbligo dell’acquirente rispedire lo
strumento, a proprie spese e cura, con il tagliando di acquisto (vede "NOTA"), al produttore o al distributore autorizzato. Questa
garanzia limitata e’ nulla se il prodotto e’ maltrattato o usate male, soggetto ad incuria nel maneggiamento, o riparato da
chiunque esclusi il produttore o il distributore autorizzato. Il produttore non riconosse altre garanzie se non questa limitata
garanzia ed esclude espressamente ogni implicata garanzia che includa garanzie per conseguenti danneggiamenti.

QUESTA E LA SOLA ED ESPRESSAMENTE LIMITATA GARANZIA E L'AZIENDA PRODUTTRICE NE ASSUME NE AUTORIZZA ALCUNO
AD ASSUMERE O FARE ALTRE CONCESSIONI CHE RIGUARDINO IL PRODUTTORE, DIVERSAMENTE DA QUESTA. | VOSTRI DIRITTI
STATUTARI NON SONO COMMOVENTI.

NOTA: Vede www.tecmate.com/warranty o contattate warranty@tecmate.com
copyright © 2013 TecMate International

OptiMate 5 ed i nomi degli altri apparecchi citati in questo testo come BatteryMate, TestMate e TestMate mini, sono marchi
registratii di TecMate International SA.

Si puo trovare piti informazione sui prodotti di TecMate da www.tecmate.com.

27



&

BEZPE NOST

Optimare S5

NN Voltmaticy

AUTOMATICKA DIAGNOSTICKA NABIJECKA PRO 6V A 12V OLOVO-
KYSELINOVE BATERIE, KTEROU MUZETE NAJIT V:
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HIE\E?.}IEi'IEVEJTE PRO NICD, NIMH, LI-ION NEBO BATERIE, KTERE SE NEDAJI

Napajeni: 100-240V~_ maximum 0.90A.

DULEZITE: PRED POUZITIM NABIJECKY
S| PREGTETE NASLEDUJICI POKYNY
Toto zafizeni neni uréeno pro pouZivani osobami (véetné déti) se snizenymi fyzickymi, senzorickymi
nebo dusevnimi schopnostmi nebo s nedostatkem zkuSenosti a znalosti, pokud nepracuji pod
dozorem nebo pokud od osoby zodpovédné za jejich bezpeénost neobdrzely pokyny tykajici se
pouzivani zafizeni. Déti by mely byt pod dozorem, aby si nemohly s timto zafizenim hrat.

BEZPECNOSTNI VAROVANI A POZNAMKY: Baterie uvoliiuji TRASKAVE PLYNY - v blizkosti baterie
nesmi byt otevieny oheii nebo zdroj jiskreni.

Pred zapojenim nebo odpojenim stejnosmérného proudu/piipojeni baterie odpojte zdroj stfidavého proudu. Bateriova kyselina je
silna Ziravina. Noste ochranny odév a ochranné bryle, aby nedo$lo ke kontaktu s kyselinou. V pfipadé nahodného kontaktu
misto okamZité omyjte mydlem a vodou. Zkontrolujte, zda nejsou uvolnéné koliky baterie; pokud ano, nechte baterii odborné
prohlédnout. Pokud jsou koliky baterie zkorodované, vycistéte je médénym kartaéem; pokud jsou mastné nebo Spinavé,
vyCistéte je hadrem namocenym v Gisticim prostfedku. Nabijecku pouzivejte pouze pokud jsou vstupni a vystupni vodice a
konektory v dobrém, nepoSkozeném stavu. Pokud je vstupni kabel poSkozen, nechte jej neprodlené vyménit u vyrobce, jeho
autorizovaného servisniho zastupce nebo v kompetentni dilné, aby nevzniklo nebezpedi. Pri pouzivani i skladovani chrarite
nabijecku pred kyselinou, kyselymi vypary a vihkosti. Na poSkozeni vzniklé korozi, oxidaci nebo vnitfnim elektrickym zkratem
se zéruka nevztahuje. Nabije¢ku udrZujte béhem nabijeni baterie v dostatecné vzdalenosti, aby nedoSlo ke znecisténi nebo
styku s kyselinou nebo kyselymi vypary. Pokud pouZzivate nabijecku ve vodorovné poloze, poloZte ji na tvrdy, hladky povrch, ale
NIKDY na plast, textil nebo kzi. PouZijte pfipravené otvory na spodni strané krytu k upevnéni nabijecky k jakémukoli
vhodnému, pevnému svislému povrchu.

STYK S KAPALINAMI: Nabijecka je navrzena tak, aby odolala styku s kapalinami ndhodné rozlitymi nebo rozstfiknutymi na
pouzdro shora nebo mirnému desti. Nedoporucuje se ponechavat nabije¢ku dlouhodobé vystavenou desti, coz by rovnéz mélo
za nasledek zkraceni Zivotnosti. Na poruchy nabijecky v diisledku oxidace zptisobené pfipadnym proniknutim tekutiny k
elektronickym soucastkam, svorkdm nebo zastrckam, se zaruka nevztahuje.

PRIPOJENI BATERIE: Nabizime 2 zaménitelné pfipojovaci sady. S nabijeckou dodévame sadu svorek baterii pro nabijeni
baterie mimo vozidlo. Druha pfipojovaci sada se dodava s napajenymi ocky pro stélé pripojeni k pdliim baterie a tésnici
vodotésnou krytku na konektor, ktery pfipojuje nabije¢ku k vystupnimu kabelu. Tato pripojovaci sada umoZiiuje snadné a
spolehlivé pripojeni nabijecky, aby se baterie nabijela ve vozidle. Tésnici vodotésnd krytka je navrzena tak, aby chranila konektor
pred znecisténim a vihkosti v pripadé, Ze neni nabijecka pfipojend. S upevnénim kovovych ocek ke kontaktiim baterie vam poradi
odborny servisni zastupce. Konektor zajistéte vodotésnou krytkou tak, aby jej neznecistil zadny pohyblivy dil vozidla nebo nedoslo
k pfetrzeni nebo poskozeni kabelu ostrymi hranami. In-line pojistka v sadé s napajenymi ocky chrani baterii pfed zkratem mezi
kladnymi a zapornymi vodici. Spalenou pojistku vymérite pouze za odpovidajici novou pojistku se zatiZitelnosti 15 A.

PRIPOJENI NABIJECKY K BATERII

1. Pred pripojenim nebo odpojenim stejnosmérného proudu / pripojeni baterie odpojte zdroj stfidavého proudu.

2. Pokud nabijite baterii ve vozidle pomaoci svorek baterie ujistéte se pred pfipojenim, Ze je mozné svorky baterie bezpecné
umistit tak, aby nenarusily okolni vedeni, kovové potrubi nebo ram. Pfipojeni provadéjte v tomto poradi: Nejprve pfipojte
pdl baterie, ktery neni pfipojen k ramu (obvykle kladny), pak pfipojte dalSi svorku baterie (obvykle zapornou), kterd je
pfipojena k ramu tak, aby nezasahovala do vedeni baterie nebo paliva. Odpojujte vZdy v opaéném poradi.

3. Pokud nabijite baterii svorkami mimo vozidlo, umistéte ji v dobfe vétraném prostoru. Pripojte nabijecku k baterii:
CERVENOU svorku ke KLADNEMU (POS, P nebo +) p6lu a CERNOU svorku k ZAPORNEMU (NEG, N nebo -) pélu. Dbejte na
to, aby byla pfipojeni pevna a bezpecna. Dobry kontakt je dileZity.

4. Pokud je baterie silné vybita (a tvofi se sulfidy), vyjméte baterii z vozidla a pred dalSim pfipojenim k nabijeéce
baterii zkontrolujte. Vizudiné zkontrolujte mechanické zavady na baterii, jako napf. vypouklé nebo prasklé pouzdro, nebo
znamky Uniku elektrolytu. Pokud jsou na baterii krytky pinicich otvor(i a desticky v ¢lancich jsou viditelné zvenku, peclivé
baterii prohlédnéte a pokuste se zjistit, zda se nékteré ¢lanky liSi od ostatnich (napf. bily poviak mezi desti¢kami, kontakty
desticek). Pokud jsou patrné mechanické vady, nepfipojujte nabijecku k baterii, nechte baterii odborné prohlédnout.




5. Pokud je baterie nova, prectéte si pred pripojenim nabijecky peclivé ndvod k obsluze dodany vyrobcem. Pokud se provadi,
peclivé a presné dodrzujte pokyny pro pinéni kyseliny.

POUZITi OPTIMATE 5 voltmatic: PRECHOD K NABIJENi

Z bezpecnostnich diivodi je vystup OptiMate aktivovan pouze v pfipadé, kdy je pfipojena baterie s minimalné 1 V.
Obvod okamzité provede diagnostiku stavu baterie a aktivuje prisluSny rezim nabijeni a rozsviti prisluSnou LED diodu,
ktera signalizuje stav.

EKO USPORNY REZIM PRI PRIPOJENI NABIJECKY KE ZDROJI STRIDAVEHO PROUDU: EKO USPORNY REZIM
PRI PRIPOJENI NABIJECKY KE ZDROJI STRIDAVEHO PROUDU: Aby se sniZila dlouhodoba spotteba energie, disponuje OptiMate 5
dvéma proudovymi obvody ménice; ménice, ktery nabiji baterii a pomocného ménice, ktery napaji systém obvod( ovladani a
LED displej. Ménic se vypne, kdyZ neni nabijecka pfipojena k baterii; to zarucuje velmi nizkou spotfebu, méné nez 1,7 W, coz
predstavuje spotfebu 0,042 kWh / den. KdyZ je k nabijecce pfipojena baterie, zavisi spotfeba na skute¢né dodavce do baterie a
na tom, zda je pfipojena k vozidlu / elektronické soustavé obvodt. Po nabiti baterie, kdy je nabijecka v rezimu dlouhodobé
lidrzby baterie (udrZuje baterii 100% nabitou), se celkova spotfeba odhaduje na 0,060 kWh / den nebo méné.

LED kontrolky uvedené niZe, s popisem co znamenaiji, jsou ocislované v poradi jak se mohou rozsvécet v priibéhu
programu nabijeni.
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1. LED #1 (6V) a LED #2 (12V): Potvrzuji napajeni nabijecky stfidavym proudem. LED #1 (6V) a LED #2 (12V) se stfidaji po
pipojeni baterie, kdy nasledné procesor voltmatic zvoli 6V nebo 12V nabijeci rezim podle napéti baterie.

PFi napéti baterie nizSim neZ 8V: je zvolen 6V rezim nabijeni. Pfi napéti baterie vySSim nez 8V: je zvolen 12V reZim nabijeni.

Pro velice vybitou zanedbanou baterii 12V, majici napéti méné nez 8V na pélech baterie bude zvolen 6V nabijeci
program.

2. Pro zachranu 12V baterii s nizkym napétim, musi byt 12V nabijeci program nasledovné piednastaven:

KROK 1. Odpojte OptiMate 5 od napéajeni stfidavym proudem. KROK 2. Spojte svérky nabijecky dohromady. KROK 3. Opétovné

pipojte OptiMate 5 k napajeni stfidavym proudem. 12V LED bude blikat po dobu 3 sekund a poté zlistane svitit, potvrzujici, Ze

12V rezim byl pfednastaven. KROK 4. Pfipojte OptiMate 5 k 12V baterii, nabijeni probéhne v 12V rezimu.

POZNAMKA: Jakmile je 12V baterie po nabijeni odpojena vrati se OptiMate 5 do rezimu voltmatic.
3. LED #3 indikuje obracenou polaritu - $patné vystupni pfipojeni. Pfipojeni zaméiite pro aktivaci vystupu.

4. LED #4 0ZIVOVACI / DESULFATACNI REZIM Max. ¢as: 2 hodiny.

4.1 0ZIVOVACI rezim pro sulfatované baterie s nizkym napetlm neschopné pfijmout a udrzet nabiti - Pro baterie
odpojené od elektroinstalace vozidla (procedura popsana pod bodem 4 PRIPOJENI NABIJECKY K BATERII) OptiMate 5
aplikuje BEZPEGNY vysokonapétovy desulfatacni rezim s nizkym proudem*.

*BEZPECNY vysokonapetovy 0ZIVOVACI/ DESULFATACNI rezim s nizkym proudem nabijecky OptiMate se nemiize spustit
pokud je zaznamenano pripojeni baterie k elektroinstalaci vozidla. Nicméné pokud hluboce vybité baterie neni vyjmuta, oZiveni
zacne s nizkonapétovym PULZNIM desulfatacnim reZzimem. Desulfatace je elektrochemicky proces rozdrceni olovo-sulftovych
Krystalii pokryvajicich povrch desek baterie zabrariujicich baterii prijmout a udrZet nabiti,

4.2 PULSNI desulfatace pro baterie s nizkym napétim schopné pfijmout uréité nabiti - Proud je dodavan v pulsech a
pomalu se zvySuje pro pfipravu baterie na akceptovani piného nabiti. Tento rezim je konkrétné efektivni pro oZiveni
tovarné aktivovanych cisté olovénych nebo cyklickych AGM baterii.

5. LED #5: Nabijeni, pulzni absorpce a vyrovnavani ¢lanki

5.1 HLAVNI NABIJENI: A7 maximélini proud je dodavén do baterie pro zvySeni napéti na trovefi 14.2 -14.5V pro 12V baterie
a7.1-7.25V pro 6V baterie.

5.2 Pulzni absorpce, vyrovnavani ¢lanku: Proud je dodavan v pulsech, ménici se mezi 0,4A a plnym proudem pii
napétovém limitu 14.2 -14.5V pro 12V baterie a 7.1 - 7.25V pro 6V baterie.

5.3 Ovéfeni: Po 10 minutové periodé pulzni absorpce je nabijeci proces baterie ovéfen. Pokud baterie pozaduje dalSi
nabijeni vrati se program do pulzni absorpce. Pokud baterie akceptovala tolik nabiti kolik jeji zakladni parametry
umoziuji nebo 2 hodiny pulzni absorpce, bylo dosazeno limitu a nasleduje krok udrZeni napéti.
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Cas nabijeni: Cas vyzadovany OptiMate™5 pro dokongeni nabijeni u vybité, ale ne hluboce vybité nebo jinak poskozené
baterie je pfiblizné rovny 1/3 hodnoty Ah baterie. Tedy pro baterii 60Ah by nemélo trvat déle neZ 20-25 hodin pro postup ke
stupni Udrzbového nabijeni. U hluboce vybitych baterii to miZe trvat vyrazné déle.

Z bezpecnostnich diivodi je zde celkovy ¢asovy limit nabijeni 72 hodin pro stupné 4 a 5.

6. LED #6 blika: Test udrzeni napéti
LED #6 bliké v prib&hu 30 minutového testu. NABIJENI neni dodavano. Baterie schopnd udrZet napéti nad 12,4V postoupi na
stupefi Udrzbového nabijeni.

7. LED #6 sviti: Stuperi udrzbového nabijeni

Stupen drzbového nabijeni sestava z 30 minutovych period plovouciho nabijeni stfidajicich se s 30 minutovymi periodami
"klidu".

Béhem 30 minutové periody nabijeni je pfivadén proud do baterie v bezpecném napétovém limitu (“plovouci nabijeni” 6.8V pro
6V baterie a 13.6V pro 12V baterie), umoziujici odebirat jakykoliv maly proud nutny pro udrZeni baterie piné nabité a podporu
jakéhokoliv malého elektrického odbéru zpiisobeného prislusenstvim vozidla, palubnim pocitatem nebo pfirozenym
samovybijenim baterie.

Béhem 30 minutového cyklu "klidu" se nabijecka automaticky odpoji od baterie a nabijeni je pferuseno. 50% cyklus 30 minut
nabijeni, 30 minut "klidu" zabrariuje dbytku elektrolytu v uzavienych bateriich a minimalizuje postupnou ztratu vody z
elektrolytu u baterii z plnicimi zatkami. Tim se vyrazné pfispiva k optimalizaci servisni Zivotnosti nepravidelné nebo sezéné
pouzivanych baterii.

Dlouhodoba udrzba akumulatoru: OptiMate bude udrZovat akumulator jeho? stav je dobry po mnoho mésicd. Nejméné
jednou za dva tydny pfezkouset bezpecnost propojeni mezi nabljeckou a baterii a v pfipadé dolévanych akumuldtorovych
baterii, odpojit baterii od nabijecky, zkontrolovat hladinu elektrolytu a je-li to nutné, doplnit cIanky (destilovanou vodou NE
kyselinou), a pak znovu pfipojit. Pfi manipulaci s bateriemi nebo v jejich okoli vzdy dodrZovat vySe uvedené BEZPECNOSTNI
VAROVAN.

8. LED #7 sviti: Neuspésny test udrzeni napéti

Pokud napéti baterie klesne pod 12.4V béhem testu udrZeni napéti LED #7 (Cervena)** se rozsviti a zlistane svitit. Nabijeni je
doddvano baterii po dobu 30 minut po kterych je opakovan test udrZeni napéti (bod 6). Opakované cervené svétlo znamena, Ze
napéti baterie neni stabilni nebo i pfes pokusy oZiveni neni mozné baterii oZivit. Vzdy vyjméte baterii z vozidla, opétovné
pripojte OptiMate™ a nechte prob&hnout program nabijeni znova.

9. LED #7 blika: zanedban / sulfatovana baterie 12V miZe mit tak nizké napéti, aby spustila 12V nabijeci rezim. Provedte
prednastaveni 12V, bod 2 a nabijejte znova.

OMEZENA ZARUKA

Spolecnost TecMate (International) SA, Sint-Truidensesteenweg 252, B-3300 Tienen, Belgie, poskytuje tuto omezenou zaruku
ptivodnimu kupci tohoto vyrobku. Tato omezena zéruka je neprevoditelna. Spolecnost TechMate (International) poskytuje
zéruku na vady materidlu a vyrobni vady této nabl'je(:ky baterii na dobu tfi let od data nakupu u prodejce. Pokud se vyskytne
zévada, vyrobce posoudi, zda jednotku opravi nebo vymeéni. Kupuijici je povinen na vlastni naklady zaslat jednotku spolu s
dokladem o koupi (viz POZNAMKA) vyrobci nebo jeho autorizovanému zastupci. Tato omezena zaruka zanika, pokud se vyrobek
nepouziva v souladu s ndvodem, naklada se s nim neSetrné nebo byla provedena oprava jinde nez v tovarné nebo u
autorizovaného zéstupce. Wrobce neposkytuje Zadnou jinou zaruku, pouze tuto omezenou zaruku a vyslovné vylucuje jakoukoli
nevyjadfenou zéruku véetné zaruky na naslednd poskozeni.

JEDNA SE 0 JEDINOU UZNANOU OMEZENOU ZARUKU A VYROBCE NEPREBIRA ANI NEPOVERUJE ZADNOU JINOU 0SOBU, ABY
PREVZALA NEBO UZAVIRALA VE VZTAHU K VYROBKU JINE ZAVAZKY, NEZ JE TATO OMEZENA ZARUKA. VASE ZAKONNA PRAVA
TIM OVLIVNENA NEJSOU.

POZNAMKA: Podrobnosti naleznete na www.tecmate.com/warranty.

copyright © 2013 TecMate International

OptiMate 5 a nazvy ostatnich vyrobki péce o baterie uvedené v tomto névodu, jako napf. BatteryMate, TestMate a TestMate
mini, jsou registrovanymi ochrannymi zndmkami spole¢nosti TecMate International NV.

ZARUKA v Kanadg, USA, Stredni Americe a Jizni Americe: Odpovédnost za zaruku na vyrobky v téchto regionech nese spole&nost
TecMate North America, Oakville, ON, Kanada, jako pobocka stoprocentné vlastnénd spolecnosti TecMate International.

Vice informaci o vyrobcich spolecnosti TecMate naleznete na www.tecmate.com.

30



Optimare S5

NN Voltmaticy

AUTOMATISK LADDARE MED DIAGNOSFUNKTION FOR 6V & 12 V BLY/
SYRA-BATTERIER, SOM BLAND ANNAT I:

S = gl e <k

ANVAND INTE MED NiCd-, NiMH-, Li-lon- ELLER EJ UPPLADDNINGSBARA
BATTERIER.
Forsorjning: 100-240 V~_ max 0,90 A.

VIKTIGT: LAS NEDANSTAENDE ANVISNINGAR
INNAN DU BORJAR ANVANDA LADDAREN

Den hér apparaten ska inte anvandas av personer (inklusive barn) med nedsatt fysisk, sensorisk eller mental formaga,
eller personer som saknar erfarenhet och kunskap, savida de inte halls under uppsikt eller instrueras om hur
apparaten anvands av en person som ansvarar for deras sikerhet. Hall barn under uppsikt for att se till att de inte
leker med apparaten.

SAKERHETSFORESKRIFTER och ANMARKNINGAR: Batterier avger explosiva gaser — undvik dppen léga eller
gnistor i ndrheten av batterier. Koppla fran nétstrémforsorjningen innan du upprattar eller avbryter likstroms- eller
batterianslutning. Batterisyra &r starkt fratande. Anvéand skyddsklader och 6gonskydd och undvik kontakt. Skélj omedelbart
med tval och vatten vid kontakt av misstag. Kontrollera att batteriets poler inte ar losa. Lat granska batteriet av en fackman om
sa ar fallet. Rengor batteripolerna med en kopparborste om de &r korroderade. Rengdr dem med en trasa fuktad med
rengdringsmedel om det &r fett eller smuts p& dem. Anvénd laddaren endast om in- och utg&ende sladdar och kontaktdon &r
i gott och oskadat skick. Ar den ingaende sladden skadad maste den for att undvika skada snarast bytas av tillverkaren, av
denne godkand underhallspersonal eller av behdrig verkstad. Skydda laddaren fran syra och syradngor och fran fukt och
fuktiga forhallanden, saval under bruk som under forvaring. Skada som uppstar pa grund av korrosion, oxidering eller inre
kortslutning tacks inte av garantin. Undvik fororening genom eller exponering for syra och syradngor genom att hélla laddaren
pa avstand fran batteriet under laddning. Stéll laddaren pa en fast plan yta, men INTE pé plast, textil eller Iader, om den
anvands vagratt. Anvand de fasthal som finns i botten av omslutningen for att fasta laddaren vid ldmplig lodrét yta.

EXPONERING FOR VATSKOR: Nér denna laddare placeras pé en plan yta eller viggmonteras &r den konstruerad for att
forhindra skador pa elektroniska styrkretsar pa grund av att vétska av misstag spills eller stanks pa holjet uppifran. Fel pa
laddaren pé grund av oxidation pé det elektroniska styrkortet till foljd av att vétska eventuellt trangt in i de elektroniska
komponenterna técks inte av garantin. Exponera aldrig kontaktdon eller kontakter fér regn eller sno.

BATTERIANSLUTNINGAR: Det finns tvé& utbytbara uppséttningar anslutningar. Med batteriet levereras en uppséttning

batteriklammor for att ladda batteriet utanfor fordonet. Med den extra anslutningsuppsattningen féljer 6gleklammor av metall for
bestaende anslutning till batteripolerna och ett aterforslutbart vattentétt lock till kontaktdonet som ansluts till laddarens

utgangskabel. Denna uppsattning anslutningar gor det méjligt att enkelt och sdkert ansluta laddaren och ha batteriet kvar

i fordonet. Det terforslutbara vattentéta locket dr konstruerat for att skydda kontaktdonet fran smuts och fukt nér laddaren inte

ar ansluten. Samrad med en fackman for att fa hjalp med att ansluta metalloglorna till batteripolerna. Fést kontaktdonet med det

vattentata locket sé att det inte kan komma i végen for nagon rorlig del i fordonet eller klimmas fast eller skadas av skarpa

kanter. Den integrerade sakringen i dgleanslutningen skyddar batteriet mot kortslutning av misstag genom att batteriets positiva

och negativa poler kommer i kontakt med varandra. S&kring som har lost ut ska bytas mot motsvarande ny sakring mérkt 15 A. m

ANSLUTA LADDAREN TILL BATTERIET

1. Koppla ifrén spanningsférsorjningen (véxelstrom) innan du ansluter eller lossar likstrdms- eller batterianslutningar.

2. Nér ett batteri laddas i fordonet med batterikabelskor, maste du innan du ansluter, kontrollera att batterikidmmorna kan
placeras sékert och att de inte vidrér omkringliggande ledningar, metallror eller chassiet. Anslut i féljande ordning: Anslut
forst till den batterikidmma som inte dr ansluten till chassiet (normalt positiv), anslut sedan den andra batteriklimman
(normalt negativ) till chassiet pa ett tillrdckligt avsténd fran batteriet och bransleledningar. Lossa alltid anslutningarna
i motsatt ordningsfdljd.

3. Nér ett batteri ska laddas utanf6r fordonet med batterikldmmorna méste det placeras i ett utrymme med god ventilation.
Anslut laddaren till batteriet: Anslut den RODA kidmman till PLUS-polen (POS, P eller +) och den SVARTA klamman till
MINUS-polen (NEG, N eller -).Kontrollera att anslutningarna sitter korrekt och sékert. God kontakt &r viktigt.

4. Om batteriet &r djupurladdat (och eventuellt sulfaterat) maste det demonteras ur fordonet och kontrolleras, innan det
ansluts till laddaren for aterhamtning. Kontrollera batteriet visuellt for att uppticka mekaniska defekter som utbuktningar
eller sprickor samt tecken pa elektrolytiackor. Om batteriet har pafyliningslock och man kan se plattorna i cellerna utifran
maste batteriet undersokas noga for att avgéra om nagon cell verkar annorlunda &n de andra (t.ex. vitt material mellan
plattorna, plattorna ror vid varandra). Ladda inte batteriet om det & mekaniskt skadat. Lat en fackhandlare kontrollera det.
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5. Om batteriet &r nytt: Las batteritillverkarens instruktioner om sékerhet och drift noga innan laddaren ansluts till batteriet.
Las och folj instruktionerna for pafylining av syra (om tillampligt).

ANVANDA OPTIMATE 5 voltmatic: GA VIDARE TILL LADDNING

Av sikerhetsskal aktiveras utmatningen fran OptiMate bara om ett batteri som har kvar minst 1 V ansluts. Darefter gor
kretsen omedelbart en diagnos av batteriet, aktiverar [ampligt laddningslége och respektive LED fér laddningsstatus ténds.

STROMSPARLAGE NAR LADDAREN AR ANSLUTEN TILL VAXELSTROMSFORSORJNING: For att reducera
langvarig spanningsforbrukning har OptiMate 5 tva omvandlarkretsar: En stromomvandlare som laddar batteriet och en
omvandlare som driver styrkretsar och lysdioder. Stromomvandlaren inaktiveras nér laddaren inte ar ansluten till ett batteri
vilket ger en forbrukning pa mindre &n 1,7 W vilket motsvarar en effektforbrukning pa 0,042 kWh per dag. Nar ett batteri
ansluts till laddaren, beror effektforbrukningen pa erforderlig effekt for batteriet och det anslutna fordonet eller de elektroniska
kretsarna. Nar batteriet har laddats och laddningsprogrammet aktiverar Idget for langfristig underhallsladdning (sé att batteriet
laddas till 100 %), uppgér den totala effektforbrukningen till ca 0,060 kWh eller Iagre per dag.

Med hanvisning till LED indikeringarna nedan och relaterade klausuler. Dessa kommer i den ordning som programmet anger.
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1. LED #1 (6V) och LED #2 (12V): Indikerar att laddaren &r ansluten till vixelstrom. Om inget batteri &r anslutet blinkar
omvéxlande LED #1 (6 V) och LED #2 (12 V). N&r ett batteri ansluts véljer voltmatic-processorn 6 V- eller 12
V-laddningslage beroende pa typ av batteri.

Batterispanning under 8 V: 6 V-laddningsldge véljs. Batterispanning dver 8 V: 12 V-laddningslage véljs.

Ett helt urladdat 12 V-batteri som inte ger mer &n 8 V vid batteripolerna kommer att hanteras som ett 6 V-batteri.

2. For korrekt dterstallningsladdning av ett urladdat 12 V-batteri maste 12 V-laddningslige forviljas:

STEG 1. Koppla fran OptiMate 5 fran elnétet. STEG 2. Anslut batterikontakterna. STEG 3. Anslut OptiMate 5 till elnatet igen.
LED-lampan for 12 V blinkar i 3 sekunder och lyser sedan med fast sken, vilket indikerar att 12 V-I4ge har forvalts. STEG 4.
Anslut OptiMate 5 till 12 V-batteriet. Laddningen gors i 12 V-lage.

0BS! Nir 12 V-batteriet kopplas fran efter laddning atergar OptiMate 5 till voltmatic-lage.

3. LED #3 indikerar polomkastning - fel utgaende anslutningar. Byt anslutningarna si att laddningen aktiveras.

4, LED #4 ATERSTALLNINGS-/DESULFATERINGSLAGE Max. tid: 2 timmar
4.1 Aterstaliningslage for urladdade och sulfaterade batterier som inte kan laddas eller som laddas ur for fort - for batterier
som inte &r anslutna till elsystemet i ett fordon (proceduren beskrivs under punkt 4 i ANSLUTA LADDAREN TILL
BATTERIET) OptiMate 5 anvénder en séker desulfateringsmetod med hdg spanning och Iag stromstyrka.
*OptiMate-laget for aterstalinings- och desulfateringsladdning kan inte aktiveras om systemet detekterar att batteriet
fortfarande ar anslutet till en elektrisk krets i ett fordon. Om det urladdade batteriet inte ar frankopplat startas ddremot
pulsdesulfateringsldget med lag spéanning. Desulfatering ar en elektrokemisk process som Idser upp de blysulfatkristaller som
tédcker batteriets blyplatar och som gor att batteriet inte kan laddas helt och att det laddas ur for fort.
4.2 Pulsdesulfatering for batterier som kan ta emot viss laddning — strommen avges i pulser som ¢kas langsamt s att
batteriet forbereds for full laddning. Det har Iget ar speciellt effektivt for aterstallning av fabriksaktiverade/”hi-
performance”-batterier av bly eller cykliska AGM-cellbatterier.

5. LED #5: Laddning, pulsabsorption och cellutjamning

5.1 MASSLADDNING: Upp till full stromstyrka ges till batteriet s att spanningen stiger till 14,2—14,5 V for ett 12 V-batteri
och 7,1-7,25 V for ett 6 V-batteri.

5.2 Pulsabsorption, cellutjimning: Strommen ges i pulser som varierar mellan 0,4 A och full stromstyrka, inom
spanningsintervallet 14,2-14,5 V for ett 12 V-batteri och 7,1-7,25 V for ett 6 V-batteri.

5.3 Verifiering: Efter 10 minuters pulsabsorption verifieras batteriets laddningsprocess. Om batteriet kréver mer laddning
atergar programmet till pulsabsorption. Om batteriet har laddats sa mycket som dess grundlaggande skick tillater, eller
om tidsgransen for pulsabsorption p& 2 timmar har uppnétts, foljer test av spanningsretention.
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Laddningstid: Den tid som krévs for OptiMate™5 for att slutfora en laddning av ett urladdat med ett inte véldigt urladdat
batteri som i dvrigt ar oskadat &r i grova drag lika med batteriets Ah-klass vilket innebér att ett batteri pa 12 Ah inte bor krava
mer &n 12 timmar for att komma fram till Underhallsladdningscykel. Helt urladdade batterier kan kréva avsevart ldngre tid.

Av sikerhetsskal finns det en laddningsgrins pé 72 timmar for steg 4 och 5.

6. LED #6 blinkar: Test av spinningsretention

LED #6 blinkar under hela testet, som tar 30 minuter. Ingen laddningstrom tillfors. Ett batteri som kan halla spanningen dver
12,4 V fortsétter till underhallsladdningscykeln.

7. LED #6 lyser: Underhallsladdningscykel

Underhallsladdningscykeln bestar av laddningsperioder om 30 minuter som omvéxlande foljs av viloperioder om 30 minuter.
Under den 30 minuter langa laddningsperioden tillférs batteriet laddningsstrom inom en saker spanningsgrans (*flytande
laddning” 6,8 V for ett 6 V-batteri och 13,6 V for ett 12 V-batteri). Det innebér att batteriet kan dra den lilla strdm som behdvs
for att det ska hélla sig fulladdat, och att det ocksa kan kompensera for alla smé elektriska belastningar som den anslutna
kretsen ldgger pa batteriet samt for batteriets naturliga sjélvurladdning.

Under den 30 minuter langa viloperioden kopplar laddaren automatiskt ifran batteriet och ingen laddningsstrom tillfors.
Cykeln med 30 minuters laddning féljt av 30 minuters vila ("50-procentig belastningsgrad”) férhindrar forlust av elektrolyt

i slutna batterier och minimerar den gradvisa forlusten av vatten i elektrolyten i batterier med pafyliningslock. Detta 6kar
avsevart livsldngden pé batterier som anvands oregelbundet.

Underhall av ett batteri under lingre tid: OptiMate underhaller ett batteri vars grundforutséttning &r bra, utan négra
riskerar under flera manader. Kontrollera minst varannan vecka att anslutningarna mellan laddare och batteri ar sékra och — for
batterier med pafylinadslock till varje cell — koppla loss batteriet fran laddaren, kontrollera elektrolytnivan och fyll vid behov pa
cellerna (med destillerat vatten, INTE syra) och anslut det ater. Folj alltid ovanstaende sékerhetsforeskrifter vid hantering av
batterier och i deras nérhet.

8. LED #7 lyser: Spanningsretentionstestet misslyckades

Om batteriets spanning faller under 12,4 V under spéanningsretentionstestet tands LED #7 (r6d) och lyser med fast sken.
Laddningsstrom tillfors batteriet under 30 minuter, varefter spanningsretentionstestet (punkt 6) upprepas. Om den roda dioden
tands igen betyder det att batteriet inte kan behalla spanningen, eller batteriet inte gér att aterstlla trots flera forsok. Ta alltid
ur batteriet ur fordonet, ateranslut OptiMate™ och kor programmet en gang till.

9. LED #7 blinkar: ett avstallt/sulfaterat 12 V-batteri kan ha haft sa I&g spanning att 12 V-l4get inte aktiverades. Forvélj
12 V-laddning enligt punkt 2 och ladda igen.

INSKRANKT GARANTI

TecMate (International) NV, Sint-Truidensesteenweg 252, B-3300 Tienen, Belgien, utfardar denna garanti till den ursprungliga
koparen av produkten. Garantin kan inte dverlatas. Denna batteriladdare har av TecMate (International) forsetts med en garanti
som géller i tre &r fran och med det datum den kdpts hos en aterforséljare. Garantin omfattar materialfel och tillverkningsfel.
Om nagot av ndmnda fel upptécks kommer enheten att repareras eller bytas ut enligt tillverkarens dnskemal. Koparen méste
6verlamna enheten tillsammans med ett képebevis (se "NOTERA") och forbetalda transport- eller portokostnader till tillverkaren
eller en auktoriserad terforsaljare. Garantin galler inte om produkten anvénds felaktigt eller vardslost. Den géller heller inte om
produkten reparerats av nagon annan an tillverkaren eller en auktoriserad aterforsaljare. Denna garanti ar den enda giltiga och
den omfattar inga implicerade garantikrav, inklusive garantikrav for ftjljdskador

DETTA AR DEN ENDA GALLANDE GARANTIN OCH TILLVERKAREN VARKEN ATAR SIG ELLER AUKTORISERAR NAGON ANNAN ATT
ATA SIG ELLER UPPRA‘I‘rA NAGRA SKYLDIGHETER GENTEMOT PRODUKTEN FORUTOM DENNA GARANTI. DINA LAGLIGA
RATTIGHETER PAVERKAS INTE. m
NOTERA: Se www.tecmate.com/warranty eller kontakta warranty@tecmate.com

copyright © 2013 TecMate International

OptiMate 5 och namnger av andra produkter som ndmns i dessa anvisningar liksom BatteryMate, TestMate och TestMatemini,
ar registreringsvarumérken av TecMate International NV.

Mer information pa TecMate produkter kan finnas pa www.tecmate.com.
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ABTOMATMYECKOE IMATHOCTUYECKOE 3APSIIHOE YCTPOWUCTBO JU151 6B M 12B
CBMHLIOBO-KUCNIOTHBIX AKKYMYNIATOPHbIX BATAPEH, YCTAHOBJIEHHBIX B:

=g = T o -

HE UCNONb3YWTE ANA NiCd, NiMH, Li-lon N HE NEPE3APSDKAEMbIX BATAPEH.

BxopHoe HanpsbkeHue: 100-240B, makc. 0,90A

BAXKHO: MPOYTUTE [IAHHbIE UHCTPYKLIIA NEPEL UCMOJIb30BAHMEM 3APAIHOIO
YCTPOMCTBA

[laHHbIit NpuGOp He NpeHa3Ha4eH s UCTIO/b30BaHS! INLIAMM (BKJTIOYAs AETEN) C OrPaHNYEHHbIMK (HU3NYECKUMM,
CEHCOPHBIMM WM YMCTBEHHbIMM CMIOCOGHOCTSIMM WM C HEAOCTATOYHBIM OMbITOM W 3HAHUSIMM, ECIU TOJILKO OHN He
HaxXoAsATCA N0J KOHTPOJIEM WM MHCTPYKTUPOBAHUEM 0 BONPOCAM UCTO/b30BaHus NpuGopa Co CTOPOHbI L,
OTBETCTBEHHbIX 33 UX 6E30MacHOCTb. [leTh AOMKHbI GbITb N0J, NPUCMOTPOM, YTOGbI OHU HE UrPanN C 3aPSAHBLIM
YCTPOICTBOM.

YKA3AHUA U NPEAYNPEXXAEHNA N0 TEXHUKE BE30MACHOCTHW: Barapeu ebigensior B3PbIBOOMACHbIE rA3bl

- NpeAoeTBpaTMTe BO3HNKHOBEHMUS! OTKPLITOrO Namsi MM UCKPbI BONIM3N GaTapen. OTKIouNTe OT CETU NEPEMEHHOTO TOKa,
MPEXIE YEM MOAKIIHOUUT N OTKITKOUUTL 3apsiBHOE YCTPOIICTBO OT BaTapei. AKKyMyNSTOPHas KICNoTa O4eHb arpeccusHa. Hapesaiite
3aLLMTHYIO OAEXTY, 04KV M MPEROTBPALLAITE KOHTAKT C KUCIOTOIA. [py cryyaiiHoM KOHTaKTe C KUCTIOTOM, NPOMOVATE NopaeHHIiA
y4acToK BOf0i ¢ MbinoM. [poBepbTe, YToGk! 6aTapeliHbie BbIBOZbI He LATa/ACH; ECI OHY TakoBbl, 6aTapest TDeGyeT
MPOECCMOHaTbHOM AnarHOCTUKM. Ecni BoiBoab! GaTapein Koppo3ypoBaH, MOYMCTUTE MESHON LUETKOI; €C/IM BbIBOMLI XUPHbIE UK
TPSI3HblE O4MCTUTE WX TKaHBHO C MOIOLLIVIM CPEACTBOM. VicrionbayiiTe 3apsigHOE YCTPOICTBO TOMLKO, C/IM BbIXOAHbIE M BXOfHbIE Kabenn B
XOPOLLEM, HENOBPEXAEHHOM COCTOSHUM. ECin BXOAHOI Kabenb NOBPesXaEH, KpaiiHe BaxKHO €ro 3aMeHUTb 6e3 3aMefieHist Ha 3aBoge
W3rOTOBYTENE, Y €70 CEPBICHOTO areHTa Wi B KBaMGMLMPOBAHHOI MaCTEPCKON, /1 MPefoTBPaLLEHIS BOSHIKHOBEHWSH ONacHON
cuTyaumm. OrpaguTe CBOe 3apsiBHOE YCTPOCTBO OT BO3AECTBMS KUCTIOTHI M MapoB KVCMOThI, OT ChIPOCTY 1 BNBKHOI Cpefb! BO BPEMS!
XpaHeHust 1 akcnnyataLyn. NMoBpexXaeHis, BbI3BaHHbIE KOPPO3VIEN, OKIUCTIEHVEM W BHYTPEHHVM KOPOTKM 3aMbIKaHIEM HE
MOKpbLIBAIOTCS rapaHTUed. PacronoxuiTe 3apsHoe YCTPOICTBO BN OT 6atapey Bo Bpemsi €€ 3apsiaa sl NpeaoTapaLLeHis

BOSD,GVICT BUS KCNOTbI U KUCNIOTHBIX NapoB. an 1CNONb30BaHNN B rOPU30HTaIbHOM MOJIOXKEHWI PacnonoXmnTe 3apsaHoe yCTpOVICTBO
Ha TBEPLOI NIOCKOI MOBEPXHOCTH, HO HE Ha TkaHm, nacTike nim koxe. Vimm ncnonbayiite hkcupytoLLme OTBEPCTUS B OCHOBaHWN
3aPSIHOTO YCTPOVCTBA [i/1s 3aKPENTEHNS BEPTUKAIBHOM MONOXEHI B YOGHOM MECTE.

BO3AEUCTBUE XXUAKOCTEW: Sto sapsinHoe yCTPoitcTBO NpefHasHaueHo BhiepXyIBaTb BO3AENCTBINE XWIKOCTeN, CRyyaiiHo
NPONMTLIX U BPbI3T Ha KOPMYC CBEPXY, WM HE3HAUUTENbHLIX OCAKOB. [INUTenbHOE BO3NEICTBIIE JOXAN 1 CLIPOCTY 3HAUUTENLHO
YMEHbLLAET CPOK CyXBbI 3aPAIHOro YCTpoiicTBa. OTKAa3 3apsiHoro YCTPOMCTBA 3a CYET OKUCTIEHINS B PE3YNbTaTe BOBMOXHOr0
MPOHVKHOBEHIS XUAKOCT/ BHYTPb 3NEKTPOHHbIX KOMMOHEHTOB M PA3LEMOB, He NOKPLIBAETCS rapaHTIeH.

NOAK/THOYEHUE K BATAPEE: 2 cvenHbix KoMnneTa noaK/io4eH s MocTasnseMblX ¢ 3apsaHbIM YCTOOMCTBOM NPEACTaBNSOT
coboil Habop 3aXMMOB [151 3apsifa 6aTapen BHe TPAHCMIOPTHOO CPELCTBA U KOMBLEBO Pa3bem NOCTOSHHOMO NOAKIIOYEHNS K 6aTapee
C 3aKPbIBAIOLLMMCS KOMNAYKOM, 3aLLMLLAIOLLMM OT aTMOC(EPHbIX BO3AEVCTBUI, KOTOPbIE MOAKIMIOHAIOTCS K BbIXO[HOMY Kabento
3apsIBHOrO YCTPOIACTBA. STOT HABOP NO3BONSET NIETKO M YBEPEHHO MOAKIIONATh 3apsiaHOe YCTPONCTBO 1St MoAAepXaHs 6atapev B
TPaHCMOPTHOM CPeACTBe. 3akpbIBAOLLICS Pa3beM C KPbILLKOI NpeaHa3HayeH st 3alyTbl pasbema OT rpsiav 1 CbIPOCTH, Koraa
3apsiaHOe YCTPONCTBO He UCTIoNb3yeTcst. [POKOHCYNBTUPYIATECH C NPOECCUOHAMBHBIM CEPBICHBIM areHTOM B CroCo6e KpereHIs
METaN4YECKMX KONbLIEBbIX Pa3beMoB K 6aTapee. 3akpeniTe pasbeM C KOMMa4koM, Tak 4To6 OH He MOT 3arpsi3HUTLCS OT 6ol
[IBVDKYLLEVCS YaCTV TPaHCTIOPTHOTO CPEACTBA, a kaberb He MOr BbiTb 3aXart v MoBpeXAeH oCTPbIMI Kpasivu. [penoxparnTen B
Habope NpefHa3HaqeHbl ANs 3aLmTb 6atapen OT Cly4aitHoro KOPOTKOro 3aMblKaHust Ha MOMIOXKITENbHBIX 1 OTPULATENBHBIX
NPOBOAHNKAX. 3aMEHVTE CropeBLLMIA NPefOXPaHITENb TONbKO aHaoryHbIM HOBbIM MpeaoxpanuTenem 15A.

NMOAKIIOYEHUE 3APSIHOTO YCTPOWUCTBA K BATAPEE

1. OTK/IouMTe OT CETU NEPEMEHHONO TOKA, MPEXE YeM MOAKIIoYATh U OTKIouaTh 3apsipHOe YCTPONCTBO OT BaTtapeu.

2. Ecnv 3apsip 6atapey NpouycXOauT Ha TPAHCMIOPTHOM CPELCTBE C MOMOLLBH 38XKMMOB, NEPEL, NOKIIOUYEHNEM, MPOBEPLTE, YTO
32XKMMbl MOTYT 6biTb 6E30MaCHO M HAAEXKHO PACTONOXeHbI CBOBOAHO OT OKPY>KaOLLX MPOBOAOB, METAMHECKIX TRY6 1
Laccy. BeinonHyTe nopkmto4eHie B CreaytoLLem NOpsigKe: CHavana NopKiouuTe K 6atapee NonoXvTeNbHbIA KPACHbIA 3aKIM, a
3aTeM oTpuLiaTENbHbIN YEPHBIA 38XKUM Ha pamy Unm ABuraTenb Baan ot 6atapev 1 TONMMBHO NMHUW. Beerpa oTkmtovaiite B
06paTHOI MocrenoBaTeNbHOCTY.

3. Mpv 3apsiae 6atapeu BHE TPAHCMOPTHOMO CPEACTBA C MOMOLLBIO 3aKUMOB, OMECTIATE e B XOPOLLO MPOBETPUBAEMOM MOMELLEHIM.
lMonksiounTe 3apspHOE YCTPOICTBO K Batapee: KpacHbIii 3aiM K nonoxutensHomy (POS, P v +), a YepHbIi 3amum K
orpuuarensHomy (NEG, N vnnu -) BbiBogy. YoeauTech, YTO COBRVHEHIS SBNSIIOTCS HAAEXHBIMI 11 6630MaCHbIMI. XOPOLLNIA KOHTaKT
BaKEH.

4. Ecnu 6aTapesi cCunbHO pa3psbkeHa (1, BO3MOXKHO, CyNb(haTUpOBaHa), CHUMMTE C TPAHCTIOPTHOrO CPeAcTBa M NPOBEpPLTE
Garapeto nepep, NOAK/IOYEHNEM 3aPSAHOIO YCTPOICTBA 1S NOMbITKN BOCCTAHOBIIEHUS. BuayarnHo npoBepsTe COCTOsHIE
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aKKyMyNATOPHOI 6aTapei Ha Hai4me MexaH4eckix AeeKToB, TakiX Kak BbiMyKIbIi W TPECHYBLUMIA KOPMYC, W MPU3HaKK
YTEuKi aneKTpoTa. ECrm akkymynsTop UMEET 3aimBHbIe KPbILLKYA 11 MNACTUHbI B SHEViKax, KOTOPbIe MOXHO YBUAETb CO CTOPOHSI,
OCTOPOXHO 13yuITe 6atapero, 1 NOMbITaiiTeCh OMPEAENUTS, ECTb /I SHENKY, OTIIMYAIOLLMECS OT [pYrX (HaNpUMep, C 6enbiM
BELLIECTBOM MeX/y NNacTyHaMm1 Ui, KacatoLUMMucs niacTiHamm). Ecin nMeroTest Mexarinieckiie ietheKTbl, He Mbitaiitecs
3apsauTh Harapeto, TpebyeTcs NpodeccroHanbHas OLieHKa COCTOsHIS BaTapen.

5. Ecnm 6aTapes HoBasi, niepep MOAK/IIOHEHNIEM 3apSAHOTO YCTPOACTBA MPOYTIATE MHCTPYKLMIO MO SKCMNyaTauum 1 6e3onacHocTy
npoussoavTens 6arapen. Ecm 310 MpuMeHmo, TLLATENBHO 1 TOYHO CRIEAYVTE MHCTPYKLIAN MO VX 3arONHEHMIO KUCIOTOA.

NCNO0/b30BAHUE OPTIMATE 5 voltmatic. HAYANO0 3APS[A

Mo coobpaxeHusam Ge3onacHocTy, OptiMate akTuBMpyeTcs, ToNbKO ecnu 6aTapes COXpaHUNa, nNo KpaiiHei mepe, 1B, nocne
Uero 3apsiHoe YCTPOCTBO ANarHoCTUPYET COCTOsIHE 6atapey 1 BiGUpaeT NpaBiibHbI PEXIM 3apsiaa, O YeM CUrHaN3MpyeT
ceetoguopamm LED. .

JKO PEXXUM IHEPTOCBEPEXXEHWNA B TO BPEMS, KOrJA 3APSAHOE YCTPOMCTBO NOAKIHYEHO K CETH
NEPEMEHHOIO TOKA: [1ns cHxeHys jonrocpoyHoro notpebnennst mouHocT B OptiMate 5 vcronbaytoTes asa
npeobpasosarens, npeobpasosaresb MUTaHNs ANs 3apsida batapeu v BCrioMoraTebHbIi npeobpasoBareib /1St MUTaHus CXeMbI
ynpaBneHust u ceeToguopHoro aucnnest. Mpeobpasosarens MUTaHNs OTko4aeTes 1 nepexout B ECO pexum, koraa 3apsigHoe
YCTPOICTBO He MOAKITOUEHO K 6aTapee, YTo MPUBOZWT K 04eHb HI3KOMY SHepronoTpebneHuio Mexee 1,7 BT, uto cooTBeTCTBYET
notpe6nsiemoit MowHocTi 0,042 kBT+y B cyTku. Koraa 6atapest nofKk/to4eHa K 3apsgHOMy YCTPOICTBY, MOTPebsiemMast MOLLHOCTb
3aBUCUT OT TeKYLLIEro crpoca batapen 1 et CBS3aHHOTO TPAHCNIOPTHOMO CPERCTBa / ANEKTPOHHBIX CxeM. [ocne Toro, kak 6atapest Gbina
3apshkeHa 11 3apsiaHOe YCTPOVCTBO HAXOAMTCA B PEXME JONTOCPOYHOrO NOALEPXaHVs 3apsia (xpaHeHue 6atapen B coctosHm 100%
3apsiaa) obiLee NoTpebneHe anekTpoaHeprm oLeHnBaetcst B 0,060 KBT-4 n MeHbLUE B AgHb.

CBETOAI/IOAHI:IB WHAWKATOPbI, 0 KOTOPbIX TOBOPUTCSA HNXKe, IBNISIOTCA Noc/ieA0BaTe /IbHbIMU, MOCKOJIbKY
OHW MOryT NosAIBUTbCS XOAY BbiMO/IHEHUA NPorpaMmMbl 3apsaa.
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1. CBETOAWON LED # 1 (6B) 1 LED # 2 (12B) — Mutanue BKJ1. AC nuTaH1e OCTABNSIETCS K 3apSAHOMY YCTPOIACTBY.
Caetoanonb! LED # 1 1 LED # 2 murator, noka 3apsigHoe YCTPOACTBO He ByAeT Noaknto4eHo K 6atapee, nocne voltmatic
MIKPONPOLIECCOP BbIGEPET 6B 1 12B pexkiM 3apsiia B COOTBETCTBUM C HANPSKEHIEM NOAKIKO4EHHOI BaTapey. HanpsxeHue G6atapen
HWXe 8B: Bbl6paH 6B pexym. HanpsbkeHue 6aTapey Boilue 8B — BbiGpaH 12B pexxum. [ins oueHb 3anyweHHbIx 12B 6atapeii ¢
HanpsbxeHuem Hike 8B GyzeT BbIGPaH pexxum 6B.

2. ins BocCTaHOBJIEHUS 3anylLeHHbIX 12B 6aTapeit, 12B peXxum aomkeH ObiTb NPeayCTaHOBEH
cneaywowum 06pa30M:

LUar Ne 1. Otknioumte OptiMate 5 ot nctouHuka nutanns. LLiar Ne 2. 3amkHuTe 3axxumbl mexxay coboit. LLlar Ne3. Mogkntouute OptiMate
5 K ucTouHnKy nutaHns. 12B ceeTogmop MUrHET 3 pasa, a 3atem ByfeT ropeTb NOCTOSHHO, NOATBEPXAas akTueaumo 12B pexuma. LLar
Ne 4. Mogkntounte OptiMate 5 k 12B 6arapee. 3apsi, npogonxuTes B 12B pexume.

TPUMEYAHVIE: Kak Tonsko 12B Gatapesi 6yAeT OTKIK04eHa, 3apsiiHOe YCTPONCTBO nepeideT B pexum voltmatic.

3. CBETO[AUOL, LED # 3 - 6aTapes noaK/04eHa HenpaBuibHO (00paTHas NONSIPHOCTD). lomeHsiiTe
32)KUMbl MECTaMM.

4. BoccTaHoBnenme v fAecynbhataums ryGoKo pa3psKeHHbIX, 3anyLeHHbIX 6atapei. MakcumanbHoe Bpems - 2 yaca.
4.1 PeXum BOCCTaHOBNEHNA AN CYNbhaTUPOBaHHBIX GaTapei C HU3KUM HaNPSHKEHUEM, HECTIOCOOHDbIX NPUHUMATD W
YAEPXUBATbL 3apaA - 415 6atapel, onncanHbix B nyHKTe 4 (MOOKMKOYEHVE 3APSAHOMO YCTPOVICTBA K BATAPEE) Optimate
5 aKTVBMPYET PEXVM BOCCTaHOBIIEHYS MMM bCaMI1 TOKA MU BbICOKOM HarpsikeHuu™,

*Pe)xiiM BOCCTaHOB/TEHWSI C/Ia0bIMY YIMITYTIbCaMM TOKa Moy BLICOKOM HarpshKeHu He By[eT 3aryLLeH, ecri baTapest MOBKIToYeHa K
3/1EKTPONPOBOLKE TPAHCIOPTHOIO CPEACTBA. TeM He MeHee, eC/ ITyBOKO paspshkeHHas 6atapest He OTKIT0YeHa OT TPaHCTOPTHOMO
cpezcTBa byAeT aKTUBMPOBAaH PEXVIM BOCCTAHOB/EHIS CIabbIMy MMITY/TCaMV TOKA NPV HASKOM HarpsykeHun. [ecynbgataums - 1o
SIEKTPOXUMUYECKUIA MPOLIECC PA3PYLLIEHNS] Cy/ibhaTa CBIHL, MOKDBIBAIOLLErO CBUHLOBbIE MIACTUHbI 6aTapey, KOTOPbIE MPENSTCTBYIOT
TIPVYHSITIIO 1 YEPXKVIBaHUS 3apsiaa batapeeit.

42 Nmnynbchas pecynbataums ans 6atapeil ¢ HU3KUM HanpsHKeHeM, HO KOTOpbIe MOFYT MPUHATDL 3apsif, — ToK
MOCTaBNAETCS UMMY/IbCaMM C MELIEHHBIM YBENYEHINEM TOKa [11st IOATOTOBKIA BaTapevt K NPUHSTIA0 HOPMANBHOTO 3apsifia. TOT PEXIM
06bI4HO HheKTVBEH ANS BOCCTAHOBMEHIS aKTUBUPOBAHHbIX B 3aBOACKIX YCIOBISIX «BbICOKOMOLLHbIX» BaTapei 13 Y1cToro ceuHua uin AGM
6Garapeil
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5. Ceetopvop LED # 5. 3apsia, umMnynbcHas aGcopGums 3apsina v BbIpaBHMBaHMe

5.1 OBbEMHbI 3APAL; MakcimanbHo BO3MOXHbIN TOK MOCTaBNsETCs B 6aTapero 4o pocTa Hanpsxenns 14,2-14,5B ons 12B
Garapeii n 7,1-7,25B s 6B batapeit

5.2 5.2. NmnynscHas abcopbuys, BbipaBHMBaHIe: ToK MOCTaBNAeTes uMnynscamit ot 0,4A A0 MaKe. Toka, npyt HanpsKeHI
14,2-14,5B pns 12B 6Garapeii n 7,1-7,25B ans 6B barapeir.

5.3 5.3. Bepucmkaums: Mocne 10 MuHyT uMnynbCHOM abcopbLmn NpoBepsieTcst ypoBeHb 3apsipa. Ecnmn 6atapes Tpebyet
JanbHelilLero 3apsiaa, nporpamma BepHETCS K MMnynbcHoil abcopbuyi. Ecnn 6aTapes npuHsna CTonbKo 3apsifa, CKONbKO ee
COCTOSHHIIE NO3BONATIO /M JOCTUN IMUTA 2 YacoBOI peskiM abcopbLym, porpamMma nepeiaeT K TeCTy Ha yaepXaHue 3apsiga.

Bpems 3apsAaa: Bpems 3apsaa aanyLugHHbIX, HO B OCTANEHOM HEMOBPEX[EHHbIX GaTapeil CoCcTaBnAeT MpuMepHo 1/3 (Ary) emMkocTn
6arapew, Tak ans 60 Ay 6atapen HeobxovMoe Bpemsi okono 20-25 Yacos, YTo6bl NepeiiTh K NpoBepKe camopa3psaa. [ns rnyboko
paspshkeHHbIX batapeii MOXeT NoTpeboBaTLCS 3HAUMUTENBHO 60MblLIE BPEMEHN.

B uensix 6e30MacHOCTY YCTaHOBJIEH JIMMUT 72 yaca Juisi cTapuid 4 u 5.
6. Ceetoavop, LED # 6 muraer: TecT Ha yaepxauue 3apspa.
Caetoayop LED # 6 muraet B TeueHme 30 MuHyT TecTa. HeT 3apsiaa. [ns 6atapen, kotopas yaepkana 6onblue 12,4B, Ha4HeTCs pexum
[L/UTENbHOrO 06CNYXXIBaHMS.
7. Ceetoauopn LED # 6 roput nocTosHHO: ABTOMaTuyeckoe oGcnyxusanve 6atapen
Pe>xxim aBTomMaTiieckoro o6eny>kuBaHms BkiouaeT B ce6s 30 MUHYT NiaBatoLLero 3apsifa CMeHsiolumecst Ha 30 MUHYT «0Tabixa». B
Teyenve 30 MUHYT 3apsiaa, B 6aTapero MocTaBnseTcs ToK npit 6e3onacHoM HanpshkeHm (6,88 s 6B 6atapeit v 13,6B pns 12B Gatapeii)
L1t KOMMeHcaLwn nioBbix HEBONbLUKX 3NEKTPUYECKVIX HArpy30K OT MPUHAANEXHOCTEN TPaHCTOPTHOrO CPenCTBa Uik 6OpTOBOrO
KOMIIbHOTEPA, W ECTECTBEHHOMO MOCTENEHHOrO camopaspsia camoil 6atapey.
Bo Bpemst 30 MUHYT «OTbiXa» 3apsiBHOE YCTPOCTBO aBTOMATUYECKN OTKITouaeTcs oT 6atapey. Toka 3apsina HeT. Pexxim 30 MuHyT
3apsia, 30 MUHYT OTAbIX MO3BOASIET MPELOTBPATUTL NOTEPHO ANIEKTPONUTA B HEOBCNY)KIMBAEMbIX BaTapesix U MIUHUMI3IPYET BbinapuBaHiie
BOZb! 13 3MEKTPONATa BaTapeli ¢ 3aMBHbIMI KPbILLKaMIA, TEM CaMbIM 3HAYUTENBHO OMTUMI3NPYET XKISHEHHBI LKI HEPETYNSIPHO Ui
CE30HHO 1CTIoNb3yeMbix Garapeil.
OBcnyxmBaHIe U TECT YAePXaHWs 3apsiia MPOJOMKAOTCS Kaple Non4aca, CMeHsist apyr apyra, noka 6arapest He 6yaeT oTKio4eHa.
PesynbTar TeCTUpOBaHIs 0BHOBNSETCS NOC/E KaXAOro TECTa.

06cnyxuBaHue 6atapey B TeueHue pmTenbHoro Bpemenn: OptiMate 6ynet nopaepxuBath 6arapeto, Ybe OCHOBHOE COCTOsHUE
XOpOLLEE, B TEYEHNE HECKOMBKUX MecsiLies. 1o KpaiiHel Mepe, pa3 B ABe Hepeny, yoeamTech B 6e30MacHOCTY NOLKITOHEHNS MEXTY
3apSIHbIM YCTPOVCTBOM 11 6aTapeeii 1, B cyyae 6atapeli C 3an1BHbIMI KpbILLKaMIA, 0TCOETMHUTE BaTapero OT 3apsiBHOro YCTPOliCTBa,
MPOBEPLTE YPOBEHb ANEKTPONATA W NPI HEOGXOTMMOCTY [IONENTE BOAY B SHEiKY (BUCTUNMMPOBAHHYO BOZY, & He KucnoTy). Mpu
obpalLeHIm ¢ Batapesmu N B UX OKPeCTHOCTSIX, Beera cobntogaiite YKA3AHMA MO TEXHUKI BE3OMACHOCTW, onucanHble Bbile.

8. Ceetoauop LED #7 ropwT: NnpoBasieHHbIi TECT Ha yAepXaHue 3apsaa

Ecnu HanpsixeHwe 6aTapen chuaunock Huxe 12,4B Bo Bpems TecTa Ha yaepxaHie 3apsia, 3aroputcs caeToavog LED # 7 (kpacHbiii).
Tok nocrasnsieTcs B 6atapeio B TeueHne 30 MUHYT,  3aTeM NOBTOPSIETCS TECT Ha yaepkaHue 3apsaa (MyHKT 6). MoBTOpHOE nosiBneHre
ceetoguopa LED # 7 03Haqaer, uTo nocne Toro, Kak 6atapesi bbina 3apskeHa, HanpshkeHue B 6atapen He CTabunnanpoBanoch Ui,
HECMOTPS Ha NMOMbITKY BOCCTAHOBNEHMS, BaTapes He MOXeET BbiTb BOCCTaHOBMeHa. OTKouMTe Batapeto OT MEKTPUYECKOI CUCTEMbI,
KOTOPYI0 OHa MoAnePvBaeT, nopktouute OptiMate 1 Mo3BoMETE EMy MPOIATI Yepe3 CBOIO MPOrPamMMy eLLie pas.

9. Ceetoauop, LED #7 mMuraeT: sanyLieHHas/cynbhaTvposarHast 12B GaTapes, KoTopasi BOBMOXHO CTIMLLKOM criaba, uTo6bl 3anyCTuTh
12B pexxum. AkTusmpyiite 12B pexkim 3apsina cornacHo NyHKTY 2 11 NOBTOpTe 3apsif,

OrPAHUYEHHAS TAPAHTUSA

TecMate (International) SA, Ambachtenlaan 6, B-3300 Tienen, Benbrus, npeaocTaBnseT orpaHinieHHyto rapaHTuio nepeoHauaTbHoMy
PO3HIYHOMY NOKYMATento 3Toro NpopykTa. [laHHas orpaHInyeHHast rapaHTVis He MOANEXT nepeaaqe [pyromy SuLly.
TecMate(International) rapaHTVIpyeT Ka4eCcTBO M3roTOBNEHNS AAHHOIO 3apSAHOrO YCTPOIICTBA B TEUEHNE TPEX JET C MOMEHTa MOKYTKY B
PO3HU4HOI CETIN B OTHOLLEHIN [ieheKTOB MaTepuana Ui N3roTosreHns. B crydae BO3HVKHOBEHNS edeKTa yCTpoiicTBo byAeT
OTPEMOHTVPOBAHO W 3aMEHEHO MO YCMOTPEHMIO npon3asopuTens. Mokynarenb AOMKeH HanpaBWTb YCTPOIICTBO BMECTE C
[0Ka3aTeNbCTBOM MOKYNKI, NEPEBO3KY, & TakXKe OnnaTiTb NOYTOBbIE PACXOAp! B 3peC MPOU3BOAUTENS M €r0 YNIOTHOMOYEHHOO
npeacTasuTens. HacTosas rapaHTIs HeaeiCTBITENbHA, €CM MPOAYKT HENPaBUIILHO 3KCMyaTMpOBancs, Nofseprancs
HEOCTOPOXXHOMY 0OPALLEHVIO N PEMOHTVPOBAIICS B MECTaX, OT/IM4HLIX OT 3aBOAA U3rOTOBUTENS MW €10 YNONHOMOYEHHOrO
npeqcTasiTens. [Mpon3BOANTENb He [AET HUKAKVX rapaHTUi, KPOME 3TOM OrPaHUYEHHOI rapaHTUi 11 ONPEaENeHHo CKIIYaeT ftobble
nofipasymeBaeMble rapaHTIV, BK/04as tobble rapaHTin 3a KOCBEHHbIE YObITKM.

ITA OTPAHWMYEHHAA FAPAHTIAA NPOMSBOOWTEA HE MPUHAMAET HA CEBA 11 HE YMOJTHOMOYMBAET HVKOTO |
NMPUHUMATb JTOBbIE [IPYTE OBASATE/ILCTBA MO OTHOLLEHWIO K MPOOYKTAM, KPOME STOW OrPAHUYEHHOW
TAPAHTUW.

BALLIM 3AKOHHBIE MPABA HE 3ATPATVIBAIOTCA.

NMPUMEYAHNE: MogpobHocTy Ha www.tecmate.com / warranty ui cBsxuTech no warranty@tecmate.com

copyright © 2013 TecMate International

OptiMate 5 v HasBaH1s [pyriIX 3apsiBHbIX YCTPOICTB, ONMCaHHBIX B AAHHOM MHCTPYKLIK, Takux Kak BatteryMate, TestMate u OptiMate
Test 3apervicTpupoBanHble Toproeble Mapky TecMate International NV.

TAPAHTIA B Karage, CLUA, LienTpansHoit Amepuke 1 KOXHON AMepuike:

TecMate North America, Oakville, ON, Canada, siBnsietcst sosepHeit komnanuen TecMate International, 4to npegnonaraet 0bsi3atensCTBO
10 MPUEMY rapaHTUiiHbIX 0BPALLEHNIA B STVX PErVIoHaXx.

BonbLue nHthopmaumn o npopykTtax TecMate MOXHO HaltTi Ha calite www.tecmate.com
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Optimare

G accessoriesh®

Discover our full range of accessories at
optimate1.com

Entdecken Sie unser komplettes
Zubehdrsortiment auf optimate1.com

Découvrez notre gamme compléte
d’accessoires sur optimate1.com

Ontdek ons volledig gamma toebehoren op
optimatel.com

Descubra nuestra gama completa de
accesorios en optimate1.com

Descubra toda a nossa gama de acessorios
em optimate1.com

Scoprite la nostra gamma completa di
accessori su optimate1.com

Se vart kompletta sortiment av tillbehor pa
optimatel.com

Kompletni sortiment pfisluSenstvi naleznete
na optimate1.com

OTKpounTe ans cedsl NOMHbIA aCCOPTUMEHT
akceccyapos Ha Optimate1.com

Battery Performance
Guaranteed!




